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.F.HQ: | T’ZQU“J von ucﬁ7yﬁsz?dern an verschiedenen |
ﬂﬁéiﬁfn besonders auf einwandfreie terstellung kontrolliert.

:;;;ﬁ} Plastizitit ‘

Es (st in einer Yorrichtung nach Abbh. 1 die Jickenabnahme bei
.équrzngen Spezifischer Fressuncen von lo — 500 Eg/bmg

- Souie die Irholung der Probesbei Wegnehmen @er Pressungen & |
festzustellen. i |
3. Dichtheit o & |
_ &;\‘9" | {\\,\‘:55‘ \‘;\,\,(,;;?‘\' |
b T T Het einer spezy/zsaﬁen'Dressung v&ﬂ 1o kg /Cm2 iStin einer *
| 1 ‘? | Vorrichitung nachgﬁbb 2 fe3ﬁzu§$%1zen DT geégﬁem Innendruck
R dic ersten Ter*en austreten,® &
e R i @ A |
} “f;fj;;.Dze.Perungﬁér olgt mit quser und zwar Suerst bei normaler |
| ._ éf“'  .RQumoemD% und dann naigvbrmarmung deiavorfesgannten_ﬁrooe
| . bez 10@50 wihrend ezzwr Stunde. &
” f;?‘f' -4 *ﬁbotandzgkeztéx Agg&
' -y A i o
i ? g&‘&\@) Die Probe mﬁ*g ohne 6prfnnuorrzc%gurz jeweils leo Std. in
\ 4§;f¥§§1' WHasser vg& G0~ C bezuw. Ml von 120°C gekocht, und dobei bezuw.
i Co danachgstas uur?osen~§ezw Versproden der Lichtung beobachtet
I b).B€Q§§1ﬁ i Soezszgﬁhen Pressung von 300 kg /'mg wird die
| .bebe LR €LNREr . SoonnvorrzcntNﬁg nach Abb. 3 trockener
|l L Hitze bon loo, 200 und 300°C wihrend loo Std. cusgesetz?

urnd danach festgestellt, ob die Monitagespannung sich gednder
hat und ob die rrobe klebt.

o v Be ezner.rrqfrznygr0889 von 16/32 ¢ und Schrauben M 12
R 08t zup Brzielung dieser Flichenpressung ein Anzugsmoment
i A von. 5 mkg notig. Nach der Wirmebehandlung der Frobe wird
'?Qif;- das Losemoment gemes sen. -J§€ Geninde weraegn trocken *onti&r;
ausserdem wird ein Bl znd@@rquch ohne.Lﬂgb@ beigelegt.
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ulij(ﬁ)&b o
& zchtu*zg zstﬁ&uf PZaqt;”@«}t bei einer spez.Pressung von 40

: é:./ ;
)LS@ e J »

«zu prifen. - “te Versuche sind in einer Pr: Ufvorrichtung ent-
Sprechend ubb _Z durchs ufiihren,

Yichthedit

ifung der “ichtheit ist in einer Yorrichtung ent Sorﬂhhend
fh
Abh. ﬁ’ﬁurc’zzufuhran und zwar b2i einem spez.Druck von /03 /
ﬁ pr Krld
ie Friifung erfolgty mit hasse; , una zwar "fuerqt kalt und anschiliesgsd.

, g
nach Srwdrmung der vorgespannten Probe mit 100°C 1 Std. lana

o Bestindigkeit

Qo\‘i‘\ \$Qo\ RQOX&\_
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Zur Prufung der Uzchtung ’Wf 1- undgﬁsserbe St zn........,‘gx;kofﬂzt ist diesg®
Sl g “0 D gzi\\@ x§<§\
a) Zoo 2Ll IR adss Ey~mzt Qo C 20 5°
- | 10 .\/\35,‘3*”
'b) loo Std. in o1 ,mt LR o
,Bez dzeser‘Prqfung 18t uué§das uf70882§@€ . Spréydewetden der
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Bs ist das Nnchla%sen der Vorg@onnung bei @b 200 und joo
qy?oo Stuﬂden“?ﬂn AUSZU-

priifen. Die Pr;g“be ist die: sp Temp, jeweils
getzen. D’IS @achla.S‘ben d(’*? 'v’ors.,annuno@z*z?'d in ﬂmer -f')rr ‘chtung

entspr60h§\?ld Abb 3 un@?" S‘uc;)‘t H@- .3?510 jﬁ"’ c,,u-—-n v 280 vy 1, .. :,
&
&QQ
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Palls Zichtungen mit Bordel cusgeriistet sind, ist die 2invand’reie

Herstellung des Bbrdels zu priifen.
an Bprschzedenen Stellen serschnitizn warden.
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3 s 5 7 e o : .
Zu-diesenm Zweclk muss die Yichtung

6 hach]assen der orspannung und Kleben der Dichtung

*Dte~chhtunqen sind in einer Vorrichtung ent tprﬂchard

ﬁlimzt 10000'24 Stunden lang z2u kochen. Es ict dabei das iachzasaen

der Vorspannung und das Kleben der Dichtung Eu_ﬁrifen.
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