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Vorbemerkungen &

Q & l1a) Kette entspannen

N\’ P

P
//{,'
w L
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e Ry, i

0 - _ , O
: Lt ist fur di _ Instandsetz
Instandsetzungsa fﬁng ist fir die Durchfuhrl_mg C}Er stand ungen am
E::sffn L nJ%rte (I-Gruppen) und als Hilfsmittel fiic, die Panzerwgyt. ’
<) Fristenplanes fiir PHlegearbeiten ist fir den Panzerwg;t erfurde“‘:“licla. Die Vorschrift \\
| e;lt;;l:iur Arbeiten, die durch den Panzerwart ausgefiihrt w@zﬁen konnen. Alle nicht N
kompanien durchzufiihren. Die Durchfithrung pnlchEFArbfeiten entzieht den Panzerwart Q 1-\ Gleiskette
seinen eigéntlichen Aufgaben, die Pz Kpfw seiner Emg;g’it zu pflegen und durch Ap- o)
, y : : I , J X Die Kette ist tiglich auf SCbé:;i’é!n zu prufen. Sowohl hinsichtlich gebr¢ ‘h r Ketten-
Arbeitsfolge ist das notwendige Sonderwe;gf@zeug vorangestellt. Als Werkzey &2 : -Q up sichtlich gebrochener Kette
k en der Iml?’mﬂ'werkzeugmm und daso{ﬁnrdwerkzeug des Pz Kpfw EITII\'*';”‘?EIE y \Q'\\g” glieder, Kettenbolzen u‘ntg,fBulzensmherungen, als auch richtiger h;j};,}n'ung.
Im Anhang sind Zeichnungen von Sonderwerkzeugen enthalten, die bishe;‘-x‘m’ght Zum
Sonderwerkzeugsatz gehoren.
Bildnummer, die zweite das Teil auf dem betreffenden Bild. &
Zu den Abarten gehoren die mit dem Fahrgestell des PzKpfwIV versehenen Fahrzeuge:
Pz Jdg 43/1 (L/71) (Nashorn), frither Hornisse; Schwere Ff,g&ﬂilaubitze 18/1 (SF) auf
GW IV; Stu Gesch IV (15 cm Stu Haub 43 L/12). @;,‘9
D 653/1 Pz Kpfw IV, Ausf. A—F, Gerﬁtbeiﬁ-eibung und Bedienungs-
ng zum Fahrgestell
anweisung zum Aufbau
D 653/6 Pz Kpfw IV, Ausf. B——E,@ﬁerﬁtbeschreibung und Bedienungs- @
D 653/7 Pz Kpfw IV, Ausf. Fg'é@, Geridtbeschreibung und Bedienungs-~
N anweisung zum Aufbau
D 653/9 Pz Kpfw IV, ﬁﬁ\sf. A—D, Beladeplan &
D 653/10 Pz Kpfw IVs"Ausf. H u. I, Vorliufiger Beladeplan = . ©

ausbildung bestimmt.~Die Kenntnis des Handbuches fiir den Pafizerfahrer und deg
aufgefiihrten @&tbeiten sind bei I-Staffeln, Pz-Werkstattziigen und Pz-Werkstart.
Rox :
. C o All O
stell einerer Schiden grofiere zu vermeiden. N N B SReDicincs
B igung. Alle anderen Werkzeuge sind als ﬁa\nderwerkzeug aufgefiihre. 9 “.;3;?"\

Von den im Text stehenden in Klammern gesetzten Zahlen bedeuten @5{Erste Zahl die

Pz Jag IV (7,5 cm Pak 39 L/48); Stu Gesch IV (7,5 cm Stu'Kan 40 L/48); 8,8 cm
Weitere Vorschriften fiir Pz Kpfw IV und Abarten sindz

anwgé'@
D 653/5 Pz Kpfw IV, Ausf. B—E, Ge,\" beschreibung und Bedienungs-
<" anweisung zum Turm B3
D 653/8 Pz Kpfw IV, Ausf'A—H, Elektrisches T urmschwenkwerk
~\

D 653,21 Pz Kpfw\é@, Ausf. A—D, Schaltbild des elektrischg\ntx“\’l‘urmschwenk—

£/

> werkes %’ S
. D 653/21a Pzgg#% IV, Ausf. E—H, Schaltbild des elektrischen Turmschwenk- e S
| O werkes O o 1
D 653/25 \\gﬁ Kpfw IV, Ausf. F—H, Handbuch fiir g&,& Panzerfahrer QY
OQ bisher Ausf. A——E, Pﬂegeheﬁ; o : a)
D 653(@ Pz KDfW" IV, Ausf. G——H, FﬂStEnph%%Q | \ \\5% o
& bisher Ausf. A—F, Fristenheft Q7 R ~ a) Kette entspannen
Q@ 3/42 Pz J.ag Hurn}sse, H.andb}l%h flir den Panzerfahrer £ by | gil«i\\ Sonderwerkzeug
o w @0 D 653/50b Pz Kpfw IV, Ausf. F—H, Jg’ﬁandsetzungsanleitung fiir Panzeﬁ\varte, N ngschliisse lir e\tt spanner ( /1).
O Triebwerk D g 2 Maulschlussel fir E,attﬂnspanner (1/2).
fd D 653/50c Pz Kpfw IV, Ausf. F—H, Instandsetzungsanleitung fiir Panzerwarte, |
= Motor > @
l | D 653/51 Pz Kpfw IV, Werkstatthandbuch zum Maybach-Mn;g?i-ILfZO o
D 653/52 Pz Kpfw IV, Merkheft fiir Pz-Schlosser und Pz-Géfriebeschlosser 8
D 653/60 Pz Kpfw IV, Ausf. E—H und Pz Bef W, Begleitheft ‘

H. Dv. 428/1 Vﬁéﬁﬁﬂ der Sonderwerkzeugsitze (Kraftfahrzeuginstandsetzung) ¥
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Arbeitsfolge o) E - 1b) Kette spannen
Rt 3 I eitradaufhingung mit Maulschliissel des Ketten-
1. Kappe des Kurbelhebels: der Leitrada : oot endalten, Bild 2 R
3 “ 2 dab i mit dem zweillen Maulschlusse EEE » ey
spannwerkzeuges lnsg@ abel P\
D e, ’ Cat
B A b) Kette spannen
Arbeitsfolge
§§\ IA:WA’},:Rette durch kurzes Rﬁckwﬁrtsfa{t‘x‘mn vorspannen, dafl sie am Leitrad lose liegt:
| «2. Kappe des Kurbelhebels der Leitradaufhéingung mit Maulschliissel des Kettenspann-
X ‘”’\\3\’ werkzeuges (1/2) losen, dabgg'mu zweitem Maulschliissel gegenhalten, Bild 2.
N\l ::§ 3. Kappe abnehmen. ol
O Ry e AK : .
2) X 4. Achtkantmutter m1*t_‘\Q5Mau15chlussel fur Kettennachstellung lésé€®” und um etwa
: 5 Umdrehungen herunterdrehen.
' . W . f’\.‘\' \
5. Rfﬂﬂschlussel fug;Kettennachstellung (1/1) auf Nutende der Eéitradkurbel ansetzen,
Bild 3. o) O
. “{i RE. \\"\
Bild 2 f‘}\ R
2. Kappe abnehmen. 2 ¥ 2 : 1; <&
i s s £ nnachstellung losen und um ¢€twa “
3. Achtkantmutter mit Maulschlissel fur m%éfte g
5 Umdrehungen herunterdrehen. \{fgf/
&
\
RN . Bild 4
\ :} N A
.«\«':w %’\t\/ \J
5 &
- \\ 6. Kette' durc}l Drehen der Leitradkurbel mit dem angesetzten}Ringschliissel spannen,
O dafl sie zwischen den Stiitzrollen etwa 4—5 cm durchhingt. ’
| 7. Achtkantmutter mit Maulschliissel fest anziehen.
B i, e I R TR R . oy Fer e B & 8. Kappe mit Gegenmutter ansetzen und mit Maulschliissel fest anziehen.
| 4 | Bild 3 T KO
| ~ ’xﬁ&,} /
4 ’\\‘W X
b 4. Ringschliissel fiir Kettenspanner auf Nutende der Leitradkurbel ansetzen.
| 5. Innere Zahnscheiben durch Anheben des Ringschliissels“entlasten. Gleichzeitig
dabei Zahnscheibenabdriickhebel nach unten driicken, damit Leitradkurbel frei wird.
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noch 1c¢) Kettenbolzen auswechseln

c) Ausw«e"é\hseln cines Kettenbolzens

\\

emeines N, ' : ",
:ﬂ:wechseln der Ketténbolzen ist erforderlich, wenn infolge starker’ Abnutzung an

: , . : t grofl geworden ist, dafl
pree lieder die Kettenteilung derart grot
quzenvﬁ:rﬁﬁ%:mﬂ‘éfr dﬁegﬁfmﬁrtﬂﬂanken des Triebrades den Kettenauflauf be-

Elm \’}&’ % o

Kettensc_h.heﬁer ansetzen und mit Brechstange auszuwechselnden Kettenbolzen ent-
lasten, Bild 8.
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4. Durchtreiber in die Bohrusig fiir die Kettenbolzensicherung stecken und Bolzen
um 90 Grad drehen.
y Bild 5
| Arbeitsfolge
1. Auszuwechselnden Ketten-
bolzencan die vorderste
Stelle*des Triebrades brin-
gen, damit derselbe beim
Herausschlagen nicht gegen g
o die Pz-Wanne stofit
.;'\"\ '
L
!
Bild 6
5. Auszttwechselnden Kettenbolzen mit Hammer athd Durchtreiber herausschlagen.
. : 2 6. Néuen Kettenbolzen ansetzen und von innen<nach aufien einschlagen.
2. Kettenbolzensicherung mit Hammer und Meiflel abs¢hlagen. | schlag
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| Sholz icherung einsetzen Q : &
| 8 er . O AN
| L ebogene Kettenbolzensic & :
§ 7. Binssiig VOrgenos :\Qg% © S noch 1¢) Kettenbolzen auswechseln
Beachten! O o)
Q}C}
&
Q
| N
NS O
{ {:}@ A
i A {\ " &'{
\0 {\\L\
\(’:7 N
) \2\ \ \:/
fahrtrichtung se— |
— — —_ = =
: &
i Bild 9 O
| /..\>’
! : Q;O A -
i Das untere gebogene Ende der Kettenbolzensicherung ‘muf} stets in Fahrtrichtung
i zeigen, da sonst beim Durchrutschen der Kette amcBoden die Sicherung aufgebogen
: &
i wird- O
1 -
|
| | Bild 11
. Vorgebogene Kettenhg&énsicherung mit zweitem Hammer in die Endlace schlagen
| {3 igern.
-.1' \»’.\*:;’
o1 i _.,;;\\“*
\Q
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‘ B2
Bild I u {w{;\gi\\) 3 .{'“’f:
N/ A
c’?} ~.;,\\
\ AN
; ity R : ‘ &
8. Kettenbolzensicherung mit einem Kettenbolzen vorbiegen. Dabei zu sichernden X
Kettenbolzen durch Einklemmen eines gekriimmten Meiflels festlegen. <
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°d) Kettenglied auswechse

O

A0)
N
~
‘\

5\“
\ " 3
und Schac@:

Allgemeines
N
ﬂuswechselu&f‘f

nutzung
smrker& Riickwartsflanken des

Kettenglieder ist bei Bruch

der Augen fu

Triebrades den

fahrenﬁ lieder diirfen nicht hintereinander ei:;i}gg?fiaut werden, sondern sind 1F.='iaﬁ:l-:5
neug, Ketleng= : se Kettenlinge zu verteilen. e
%@% gleichmifig auf die gan ok =
2 P O
\2\\ Q{\j y \“‘T'}'\’
tsfolge : »
Arbei jes Kettenglied nach vorn auf das Triebrad fahren, dafi oberer
4 Auszuwechselﬂuzg .t und der Kettenbolzen beim Herausschlagen nicht gegen die
Kettenstrang S
Pz-Wanne stofit.

Beachten! Zuerst Fufibremse du
2. Kette 6ffnen nach 1¢c, Seite 10 u. A

b
&
£ W
.?‘”N'
A

£/ >
,\g.
&

erforderlich, sowie bei

.. Kettenbolzenlagerfing, wenn beim Vorwirts-
t die Ketteniauflauf behindern. Mehrere

rchtreten, dann Lenkkniippel @nziehen.

3. Einzubauendes Kettenglied auf das am Erdboden liegende Kettenen@c;ﬁﬁhkgem
4. Einen Kettenbolzen am Boden einschlagen.
5. Freies Kettenende auf das Triebrad legen.

® "v
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¥4
N ¥ ";
\xw
A
¢

Beachten! Zum Anheben des freien Kettenendes werden in die A
Kettengliedes je ein Kettenbolzen von innen und aufien eingesetzt,

ugen des letzten
an deren Enden

nun von 2 Mann der offene Kettenstrang angehnbeg}ﬂhd leicht auf das Triebrad

| aufgelegt werden kann. &
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noch 1d) Kettenglied auswechseln
6. Kettenschliéfler einhiingen.
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o)
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4 (.—,;‘

Bild 13

7. Unteres Kettenendemit der Brechstange anheben, dabei Kettenbolzen von innen
nach aufien einschlagen.

Beachten! Zam leichteren Einfiihren dieses Kettenbolzens mit einem zweiten
Kettenbolzen von aufien die Augen beider Endglieder ausfluchten (Bild 13).

8. Eingeb%gfé Kettenbolzen nach 1c, Seite 10, sichern.
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<& & | & noch 2a) Zahnkranz auswechseln
«(’0 & &
. &) - . "
\cz,o - \@0 6. Neuen Zahn\hfénz auf den Sitz des Triebrades heben, daffi Bohrungen von Trieb-
‘\652’\ 2. Tl'.'lEbl'ad ‘\65‘3‘ - rad und Zahnkranz iibereinstimmen.
? "\ y ’\ i v v 2.
Allgemeines 6\’&0 | é\‘\o Beachten! Zihne des inneren und dufleren Zahnkranzes miissen fluchten.

Verschleifiteile dqg«%riebrades sind die aufgeschraubten Zahnkrdnze. Besonders starke

S
- : : 7. Zahxgli\ranz mit zwel gegenuberliegenden Befestigungsbolzen anheften.
sich an den jeweils vorderen Zahnflanken. Beginnt infolge Verschleifs S

_ O _ .
Ab:;u;zung ze S dut Kertenteilung die Kette beim Vorwirtsfahren an den Riick- Q 8. §Q\Sthche Befestigungsbolzen Emse%\en. Q
ﬁge ' . &L, 1 N . . o &
ﬁmﬂ:;g& des Triebrades aufzulaufen, dann sind auch o enhl(ettegbﬂlze?i I;Etﬁ?ﬁ' «&QO &Q%Krnnenmuttern der Befesngun%gbﬁlzen mit Maulschliissel SW 22 iiber Kreq%)fest
J : i en. Erstmalige ife N\ O iehen N
1 rung die Zahnkrinze auszutausche : 8 & anz : X PES
glied -;;%de:: REHRIEnone A %{Q\k n auf die rechte Seite und um- > BN | |
: “ha@%ﬂ A Wecﬁsel dezhlgngrzn?:n\;il;nd% nkranzes das Triebrad ausgeb fitq‘ 6*‘\& 10. Kronenmuttern versplinten.* Sl
1 . Da zum Auswechse e i x§ N N
i ée:derr: mufl, empfiehlt sich in diesem Fall €in Seitenwechsel des gesamten :& - \2«\\63 035 \;;;;\\
£ mﬂea Sind ‘beide Zahnflanken bis zur Aufegufgrenze abgenutzt, missen di N ahn- @3‘ o>
Lk krinze erneuert werden. Die Ausfiihrungen F und G unterscheiden sich hinsichtlich o o
i g2 i iber der Ausfiihrung H. Es‘haben die AR
H der Triebradlagerung und -befestigung gegenuber Ausiul B e A @ @
| Gruppen 2b—f nur fiir die Ausfithrungen F und G Giiltgkeit, 23—2 our fir Aus- S 0
f fiihrung H. $Q~ Rl &
: : 0 {"j\f‘:‘) :;,‘;\‘:’:}
| N3 NS >
i a) Zahnkranz auswechseln P P
N SN 5N
| Arbeitsfolge &> &> o
| 1. Offnen der Kette nach 1c, Seite 10 u. 11. ’.\s\@ . & &
9 ‘ Befesti bolzen des Zahnkranzes entsplinten. & Al
1 2. Kronenmuttern der Befestigungs o @Q K
I f V ’O‘.' ,:;Sf’
8 \{\\Q‘;\Q \(\‘2;\ : O
| G « QO t
o S
{ \\«
>
; \
i
() \
g } i R\f
44 N .
| 3 %)
| é .. . \/‘/
{ 41 o)
9 O°

4

4 -
i ==

2,
Bild 14 & |

3. Kronenmuttern mit Maulschliissel SW 22 16sen und abschral%b‘é:}n. WO
4. Schraubenbolzen aus Triebrad und Zahnkranz entfernen. ”\{(\%
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. noch 2b) Triebrad ausbau‘en
N : o
“* b) Triebrad ausbauen P
3 <& "
Allgemeines & \\O ' \\:\ o)
(Samtliche T@\dearbmten gelten nicht fiir Pz Jag Nashn;ﬁund sFH 18/1.)

de Arbeitsfolge gilt nur fir Ausfihrung Eund G. Zum Abschleppen &

Nachstehqﬁﬁe 3
und zur.Unterbrechung des Kraftflusses werden bei Tnzébwerkschaden die Mitnehmer- (e 1 &

nabe@\\&'ﬂ 3) ausgebaut (vgl. Arbeitsf. 1—7). z\\/ <
}\) l,{\:\‘\, R ”\': \,
QSonderwerkzeug QO \, >

2 Abdriickschrauben M 10 x50 (aus Blechbiichse im Werkzeugkasten I11), <
Gelenkhakenschliissel fiir Nutmutter (aus [-Gruppen-Lkw, 2. Werkbank,( Schub 9),
Abziehbiigel fiir Triebrad K 7660/12 (aus Sdwerkzg.-Satz), s. a. Anhaglg Zchng. 2

Abdriickbolzen fiir Abzieher (aus Vorrichtungskasten des Pz Kpfwl\
L
D Qi
Arbeitsfolge AN
Q
1. Die 12 Kronenmuttern der Deckelbefestigun? entspliniten. &
g\{*i"'\/ 2 Bild 16
o o807 4. Seegerring mit Zange 6ffnen und abheben.

i Bild 15 e © Bild 17

1 = 5. Abdriickschrauben ansetzen.
% 2. Kronenmuttern mit Maulschliissel SW 32 16sen und abschr@ﬁben 6. Abdriickschrauben wechselweise mit Maulschliissel S 17 anziehen und Mitnehmer-
i 3. AuBleren Deckel abnehmen. ‘ ) nabe abdriicken.
B - o7 7. Mitnehmernabe abnehmen.
» . : | 5 :\S‘\{ "\;\'”a’
&
2 Q
A X &
f:;i_xi @ a
Rl - L é\\) 5\;\\,
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noch 2b) Triebrad ausbauen
N\
N
N/ (X
,‘\‘\‘3\/
”\ \\ ,*
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A
L] ’\(‘/:x ,M” ’ N .'
Bild 18 & O Bild 20
ufbi 211. Abziehbiigel K 7660/12 anschrauben (Bild 20 u. Anhang: Zeichnung 2).
8. Sicherung der Nutmutter (27/5) mit Hammer htﬁd Durchtreiber aufbiegen. ! g = PLC i g mng | |
- ,y\\‘w‘ @ 12. Abdriickbolzen (aus VorrichtungskaSten) in den Abziehbligel einschrauben und
S g < Triebrad abdriicken.
'{‘?jg, P
O
»«@ \i)<:> ’ \\;
* \;\\( ; A Y
:;;}‘Q % 415\:
N
R
]
-f ¥ ;
i . Bild 19 X8 N
1 \ \ » Bild 21
9. Nutmutter (27/4) mit Gelenkhakenschliissel lésen und bei glemhzemgem Drehen 13. Triebrad abheben
des Triebrades abschrauben. \«1\ Beachten! Triebrad muf3 frei gehoben ucrd;.n, damit das Achsstummelgewinde
t beschadigt wird. , =
10. Sicherungsscheibe (27/5) und Abdichtscheibe (27;’6) ‘&«ntfernen mch &
<>*“ <
%, <
N N & O
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2¢) Triebrad einbauen

¢) Triebrad einbauen

Allgemeines
Nachstehende Arbeitsfolge gilt nur fur Ausfihrung F und G.

.50 Simtliche Triebradarbeiten gelten nicht:fiir Pz Jig Nashorn und sFH 18/1.

&K e
> ~Sonderwerkzeug
20 +O" Gelenkhakenschliissel fiir Nutmuiter (aus I-Gruppen Lkw, 2. Werkbank, Sthub 9.
\*(:?' <,
Arbeitsfolge
1. Endlaufring (27/119"leicht einfetten und in den hinteren Lagetdeckel (27/10) ein-
setzen. |
Beachten! Dichtlippe des Simmerringes im hinteren Lagerdeckel darf hierbei nicht
verletzt odér gar abgequetscht werden.
Bild 22
14. Endlaufring (27/11) mit zwel Schraubenziehern gleichmiéfiig abdriicken und her- &
unternehmen. @
“":.\\
\ \\”'
< " - & : QA
o’ 9) \
RN &X G
.m;\/’ \ ;'\’\X AN
J‘*\\ N\ A% ' & \\ \
X Ny &
AN O R\ R
\2\ '\::\.\ \2\\
Bild 23
2. Lagersitze auf Achsstummel leicht einfetten.
3. Triebrad apheben und auf Achsstummel ansetzen.
S Beachtﬁ'ﬂ! Triebrad mufl frei gehoben werden, damut das Achsstummelgewinde
A nicht beschidigt wird.
o |
N N x
' A X



das Triebrad bnnge\@.

6. Nutmutter (27
des Tnebrade%

Beachten ! 'ﬁleb
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Q:O 2
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TSR NV — 25—
& R O
mm ﬁ{\ Anschlag auftreiben 2
um Ansc 7 s
4. Triebrad mit Hammer un <Holzklotz bis z g B hl\ | S BAYY acir-des Tolibrades sunkicoaa
5. Abdichtscheibe (27/6) uﬁd Sicherungsscheibe (27/5) auf den Ac sst;u mel gegen "
t Gelenkhakenschliissel bei g lﬁ‘hzemgem Drehe e
R e ot 0y & “ d) Lager ausbauen
rad darf bei fester Nutmutter kein Lang@ﬁp:el aufweisen. Allgemeines
NEChSte&ndES gilt nur fiir Ausfiihrung F und G
\ ad
S \)O SD EI‘WEI‘kZEug : ‘\1 : % :
\ \3Abdruckschrauben M 10 x50 (aius Blechbiichse Werkzeugkasten III),

.....

’?)
O"Gelenkhakenschliissel fiir Nutm\ftter (aus I-Gruppe 2
ppen-Lkw, 2. Werkbank, S-.:hub 9),
é)@ Abziehbiigel fur Triebrad K 7&60)‘1‘7‘ (aus Sdwerkzg.-Satz), s.a. Anhang: {éuhmmg 2
e Abdriickbolzen fiir Abz:ehe\r\{aus Vorrichtungskasten des Pz Kpfw). O

7 \/
LS 7N
()

\/

Arbeitsfolge %1?’\ ' b,
1. Triebrad ausbaugn nach 2b, Seite 18. ;x;;'f
2. Triebrad auf K.[btze legen, dafl hinterer Lagerdeckel ("Y‘KTU“J nach oben zu liegen
kommt. &% C
3 Slcherung@draht aus den 8 Befestigungsschrauben deﬁ hinteren Lagerdeckels ent-
ferneg,
8 3 N
{&,
&
O
§
,g{;
Bild 24 \\\
&
. . X
7. Sicherungsscheibe %ﬁammer und Kreuzmeiflel in eine Nute\@er Nutmutter
t’\
8. Mtndzmernahe 3) auf Antnebswelle und Stehbolzen ans%@en und mit leichten
Hammerschligen’ bis zum Anschlag bringen. ‘
Beachten! B}e drei Pafistifte (17/1) missen gut in die I%g}ﬁ-uugen der Mitnehmer- {;é\“*
nabe pasg)qﬁ’ Notigenfalls mufl Nabe verdreht werde@ O\\\ 2
‘”\O”
mit Zange in die Nute der Antnehswe@emsetzen. @Q ,}&“\‘ |
ten! Ist die Antriebswelle in das Innere Qeg Seitenvorgeleges ausgewanderty- O . v(}fa\»‘\
die Nute fiir den Seegerring nicht smh@ﬁ’r, s0 schraubt man eine Schragb‘e o
Wellenende und driickt die ‘Cg\ e mit einer Brechstange heraus.c; \2';\% ‘
ckel (27/1) ansetzen. '\Q“}” / Q¥ Bild 25 QO
O O
Die 12 Kronenmuttern der Befestigungsbolzen mit Maulschliissel Mv% 32 fest
C;\Q 4. Befeshgungsschng-tﬂ:en des hinteren Lagerdeckels mit Maul&chluswl SW 17 losen
. Kronenmuttern versplinten. @Qg ’ und abschrauben. &
Kette auflegen und schliefen nach 1 d, Seite 14. {5&’0 5. Hinteren Laﬁerdeckel mit Hammer und Flachmeifiel lusfn und entfernen.
Tri _ S & Beacht 7! Papierdichtung zwischen Lagerdeckel uﬁﬂ Triebradnabe darf hierbei
riebradlager mit Fettpresse abschmieren. \}o} nicht l:zéschadlgt werden. R
“\Q fo s
. \ N\
QO
- @KQ) Q;\% ?})\V
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6. Triebrad wenden, daﬁ'avurg\t&“és Lager nach oben zu liegen kommt.

>

.
NG 9

§ 7
N\ 7
p 4 "’

Bild 26

7. Hinteres Lager (27/9) mit Hammer und thxtenbulzen herausschlagen.

Beachten! Kettenbolzen darf hierbei ¢ nicht gegen die Abstandsbuchse geaeut <

werden. 2

8. Abstandsbuchse (27/8) herauanehm‘é"

Beachten! Lager und AbstandsEuchse werden beim Herausschlagen mit der Hand
aufgefangen und diirfen mcht mit dem Erdboden in Beriihrung kommen:

9. Triebrad wenden und vgrderes Lager auf dieselbe Weise entfernen.

8 .
\

1 Auflerer Deckel

2 Seegerring

3 Mxmehmernﬂbe

4 Nutmuter 9

5 Sicherungsscheibe

6 Abdichtungs-
scheibe

7 Vorderes Lager A
Zylinderrollenlager.
NUL 130 eDin 5412

8 Abstandsbuchse -

9 Hinteres Lager
Hochschulgér-
kugellager
Nr. 6038

10 Hintérer Lager-
déckel mat
Simmerring

11-Endlaufring

Bild 27
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2e) Lager des Triebrades einbauen
- e) Lager einbauen
Allgemeines
Nachstehe‘ﬁdes gilt nur fiir Ausfithrung F und G.
& Sanderwerkzeug
® Gelenkhakenschlussel fur Nutmutter (aus I-Gruppen Lkw, 2. Werkbank, S:..hub 9).
4
Arbeitsfolge
1. Triebrad auf Kldtze legen, dafl Sitzfliche des vorderen Lagers nach oben zu liegen
kommt. X
2. Sitzflachen beid&r Lager leicht einfetten.
RE
- S
N

3. Vorderes'Lager (27/7) ansetzen und mit Kettenbolzén und Hammer einschlagen.

<
’
Ny
N/
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| | I:‘ '. hlagen nur gegen den Auflenring dgs(’La
1 A Beachten! Kettenbolzen dﬁgﬁ ﬂm Sc Q gers
Faety - gesetzt werden. Rnllenka@ darf auf keinen Fall beschadigt werden. RS O

4. Triebrad wenden, dagb‘&tzﬂache des hinteren Lagers nach ﬂben\;gxﬁegen kommt,

(m{x

5. Abstandsbuchse (. 8) einsetzen.
Beachten! Offener Teil und hohe Aufienkante der Abstagﬁsbuchse mufl gegen

das hmter ger zur Anlage kommen. (\

I-hnter{gsi.ager (27/9) ansetzen und mit Kettenbolzen <§nd Hammer einschlagen,
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| g:\{‘?’ 2f) Simmerring auswechseln
(\
of) Simmerring auswechseln
Allgemeines c,;g

Nachstehendes é}‘ft nur fir Ausfihrung F u. G.

Bei Ahnahme\\des Triebrades ist vor dem Einbau der Simmerring im hinteren

. Lagerdeckel auf einwandfreie Beschaffenheit zu prufen. Bei verletzter oder sprode
.ggewurdqoner Dichtlippe und verletzter nde «Spannungslos gewordener Wurmfeder mufl, &
urzen der Wurmfeder, um dadurch dw“}

Oder mering ausgewechsel d
_ 27/10) ansetzen. | ‘, gewechselt werden, (;
7. en Lagerdeckel ( /10) g ,yﬁd SO RE R S @&! ppe stirker zur Anlage zu bringen, schafft nur Augenblickserfolg und wirktgic
(Qenchtenl Papierdichtung zwisc F:il o Y. nwand(@ m Schaden aus, weil die aus: em stirkeren Anprefidruck entstehendem ere
| %0‘\ sein, desgl. Simmerring. Notigenfalls Efﬂ ro. \@” al;smung der Dichtlippe zu fm\ﬁem Verschleifi derselben fiihrt. In Zweifelsfillen
1§ 3 8. Befestigungsschrauben des hinteren Laie\rdeckels ansetzen und mit Ma% liissel \Z‘\* stets Simmering erneuern. Q\y \/\
11 ) Q
E{L SW 17 iiber Kreuz festziehen. &\00 Werkzeug \\Qo &
'L; - - N ,:?}V
1 9. Schraubenkopfe mit Draht sichern. c}é\{/ Wie 2¢), Seite 27. A L@H dem Flacheisen etwa 30X 6X250 mm. &
13 2 0
ik i inbauen nach 2c¢, Seite 23. ¥ Q¥
1 10. T“‘Emd o 5 - 0@@ Arbeitsfolge m«;{ ,,Q:,é\
4t N
4 ,@‘3\& 1. Triebrad at&bauen nach 2b, Seite 18. Q7
B X N\
:. i L @0‘?7 2. Hmter%b‘%..agerdeckel mit Simmerring ausbauen nagh d, Seite 25.
i
1
|

N Bild 29

3. Hinteren Lagerdecakgl auf zwer Kettenbolzen legen, dafl Nuten der Labyrinth-
dichtung nach oﬁ&n zu liegen kommen. “\

4. Simmerring d&rch gleichmifiige Schlige auf den Umfang mit Hammer und Durch-
treiber au.g\\:ﬁem Lagerdeckel herausschlagen.
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ing mit Dichtungsmasse einstreichen.

: : uflenti N
, Neuen Simmerring am Aufien : : H
5. N daf} Nuten der Labyrinthdichtung nach unten 4,

6. Hinteren Lagerdeckel a[%gﬂen,
liegen kommen. o

< Ny
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£ a
i
\ 7
R®
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Bild 30

N\

7. Simmerring mit Hammer und Flacheisen durch leichte Schlige in den Lagerdeckel
eintreiben. M’\@?‘f‘

Beachten! Das Flacheisenstiick ist nach jedem Schlag zu verdrehen, damit der

Simmerring nicht einseitig eingeschlagen wird. Sonst Festklemmen und Beschidi-
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2g) Triebrad ausbauen

g) Triebrad ausbauen
Allgemeines

Nachstehendes gilt nur fiir Ausfiihrung H.\

N G

. Ausfibrung H weist eine von den bishe
Be{q'etigung des Triebrades auf. Die
gg&ugenen_Hals des Deckels des el
. 6;\giﬂ".t gegen eine fest mit Seitenvorg

& Der Ausbau des Triebrades ver

schrauben zu l6sen sind u

abzudriicken ist,

Mufi jedoch infolge Triebwerksschadens zum Abschleppen der Anftieb unterbrochen

werden, so lafit s:chdas Kunftig nur durch Kiirzen der Kette und Umleiten derselben
von der ersten_Stu;Zrnlle zur ersten Laufrolle, wie es dhnlich bereits als Notbehelf bei
Ausfall des Leitrades bekannt ist, ausfiihren. \

C ) -4
& rigen Ausfihrungen abweichende Lagerung und
218 gesamte Lagerung ist hier in einem hefaus-
Seiténvorgeleges untergebracht. Das Triebrad selbst
gelege und Antriebswelle verbundene Nabe geschraubt.
¢trifacht sich hierbei dahin, daf} nur dessen Bet‘éstigungs-

nqi'ﬁs mit zwei Abdriickschrauben M 14 x 60 von der Nabe

Sonderwerkzeug

2 Abdritekschrauben M 14 x 60 (aus I-Gfuppen Lko).

N
Agl}éitsfﬂlge
o 1. Kette 6ffnen nach lc, Seite 10.

2. Kronenmuttern
~ entsplinten.

<& 2
der 12 Befestigungsschrauben des Triebrades mit Mehrfachzange

3. Kronenmuttern mit Maulschlfissel SW 30 lésen und abschrauben.

4. AuBleren Deckel abnehmen. Notigenfalls

Deckel durch leichte Ldseschlige mit
Hammer und Flachmeifel vom Triebrad 16

5CI.

Beacpten! Papierdichtung zwischen Deckel und Triebrad darf hierbei
schadigt werden. -

. 5. Abdriickschrauben M 14 x 60 ansetzen.

6. Triebrad durch wechselweises Anziehen der beiden Abdriickschrauben abdriicken, |

nicht be-

: gung desselben. P _ <
‘ S 3? Fhdes 8 W 7.. Triebrad'abheben.
Die Dy.%fh ppe mufl nach aufien, zur Fahrzeugmittey zeigen. Es soll gegen Wasser N |

'. und & mutz abgedichtet werden, Bild 55. & @Q Be\g.cﬁtenl Zwischen Triebrad und Nabé befindet sich ebenfalls eine Papierdichtung.

. \Y - ’ 5 o g")\’ . G i \ .
1 8. I%iﬁtercn Lagerdeckel mit Simmerring einbauen nach 2e, Seite 27. O > A %
} g wSE ’ ; O~ B &
b i3 \“fnebrad einbauen nach 2c¢, Seite 23. O N 20O
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N \’<\‘\ X amat- - R
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& & RS
Qo{\\ Wi:}\.@ ’§\\ Ja) Leitrad ausbauen
) | . o al)f\v
2° h) Triebrad einbauen P ¥ 3. Leitrad
s\o“ ol Allgemeines @;\
N .
Allgemeinel\\(\o / P g:l .?.(usfall %e-s tlll.,E1tEadesl l:E]Ehi-s;f:huﬁ Schidden, seltener Lagerschiden) koénnen kurze
: . s 4 : reckeén auch ohne dasselbe gefahren werden, indem die Ket 12—13 Glied
| It nur fur Ausfiihrung H. {\\\\ & y lndem die Kette um eder
Nachsteheg@ gl Q}Q 8 gekurzt umé von letzter Laufrolle auf letzw\btutzrnlle geleitet wird. Jedoch mufl dann
o | o O%m“ g;ﬂhger Geschwindigkeit und gerluﬂm und weichen Lenkbewegungen gefahmn“
Arbeitsfolge & S T
ten al A X ,«;\. o)
Q%lchtﬂachen an Nabe, Triebrad und auﬂere@%eckel von Res ter Dmhtungg] \@ a) Eeltrad b
. \\ aus 3uen . ‘Q.}{
\0 SEoNCL, \”0 \?\\' 3* Sonderwerkzeu N ol
eitig mit chhmhksmasse einstreichen und mit be&% chener@‘ 2 X &

2
o
2. Neue Dichtungen eins
Fliche gegen Nabe und dufleren Deckel kleben.

Dichtungen dirfen stets nur einseitig mit Dmhtungsm,gs@e bestrichen

Beachten!
werden, um nach erfolgtem Ausbau erneut verwendet werden zu. kSnnen. Beider- &5;3;\.\_ O
seits bestrichene Dichtungen werden stets bei jedem Ausbau éﬁﬁaden erleiden, ; < - 2
3. Triebrad auf die Befestigungsbolzen der Nabe heben ung&%f die Sitzfliche der O
Nabe ansetzen. ,f\\ \\\;\«:‘*
Beachten! Locher der drei Pafstifte (vgl. 17/1) n:%gﬁen in Triebrad und Nabe
Y
iibereinstimmen. o \@ | QA
"’\f;\‘.
4. Zwei Kronenmuttern auf gegentiiberliegende BQ&'EUQungsbnlzen ansetzen. &
5. Diese Kronenmutter wechselweise mit Ma%@%hlussel SW 30 anziehen und somit <&
Triebrad auf Nabensitz ziehen. {}\ A N
6. Die drei Pafistifte mit Hammer und K@t?enbalzen in die Locher von Triebrad undQ)
Nabe schlagen. ‘\\ f\x
7. Kronenmuttern zum Aufbnnggm des Triebrades auf den Nabensitz m.ede;’“ab-
schrauben. & }\
< o
8. AuBleren Deckel ansetzen.,@
9. Kronenmuttern der B &%ngungsschrauben ansetzen und mit MEUISQh\IUbbEI SW 30
uber Kreuz fest O
10. Kronenmuttern ,y%rsphnten. - i\{};\&o
11, Kette aufleg@und schlielen nach 1d, Seite 14. & 0
o&% . O@% & :
: & \g\ O o)
ro’ O ok Bild 31
O N .
R ; {3“ Arbéltsfulge
0{3’ e 4 Kette auf dem Leitrad dffnen nar.:h 1 ¢, Seite 10. |
O N
\2;\“9 K2 \2\\"9 2. Sicherung der 8 Befestlgm’igsschrauben des vorderen Deckels mit Hammu und
o) Meifiel aufbiegen. ' .
f{;:gfﬁ’”' 3. Die 8 Befesngungsschxauben des vorderen Deckels mit Steukbclﬂusml W 17 losen
LSO und entfernen. X
o 4. Vorderen Decke@ it der Papierdichtung zusammen abnehmen
{gf%\ Beachten ! Dle 8 Blechsicherungen dirfen nicht abgemmﬁelt werden und nicht
\<§\”' verlorengehien. Papierdichtung zwischen vorderem E'eckel und Leitradnabe darf
PN g nicht beschidigt werden. ~
A% L
+O
& D 653£ﬁ03—2
Q ‘ )’
& o g &
2 >
O o O

T R . g S ...-a--.—-ﬂ.------‘--.-.,:lg’..| - '}

Geidnderter Abzieher fiir L«ﬁmfrulle K 7660/20, Bild 34 u. Anhang: Z@ﬁ:hnung 1.
Gelenkhakenschliissel fug}“Nutmutter (I-Gruppen Lkw, 2. Werkbank, Schub 9).
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noch 3a) Leitrad ausbauen

Bild 32

% 5. Hakensprengring der Nut-

mutter mit Schraubenzieher
entfernen. Bild 34

6. Nutmutter mit Gelenkhaken-
schlissel lésen und abe o 7. Abzieher mit 4 Schrauben befesugen.
schrauben. W

8. Druckbolzen des Abziehers eifischrauben und Leitrad abziehen.
9. Leitrad vorsichtig mit zwét Mann vom Kurbelarm abheben.

Beachten! Das Leitrad mufl gleichmaflig gefiihrt abgehoben werden, damit das
Nutmuttergewinde des Kurbelarmes nicht beschadigt wird.

10. Abzieher vom abgezogenen Leitrad entfernen.

Bild 33 .

Beachten : Ist dieser Hakenschlissel
nicht vorhanden, kann die Nutmutter
auch mit Hilfe eines kurzen Durchs)*

Jtreibers und dem Leitrad als Hebel-

~ arm geldst und abgeschraubt werden.

Der kurze Durchtreiber wird“hierbaa X°
in eine Nute der Mutter gesetzt und
stiitzt sich so im Gehiuse des Leit-
rades ab, daf3 bei Drehen desselben
der Durchtreiber,csich im Leitrad-
gehduse festklemmt und somit die
Nutmutter gedreht wird.
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c) Leitradlager ausbauen

b) Leitrad einbauen

Sonderwerkzeug

Gelenkhakenschlissel f ur Nutmutter (I-Gruppen-Lkw, 2. Werkbank; Schub 9).
| ¢) Lager ausbauen

Arbeitsfolge .
1. Leitrad ansetzen und mit leichten Hammerschligen bek zx;uscléeng&lﬂgtem Holz- Sonderwerkzeug
belarm’ auftreiben ey . -.
klotz I_.e],tradnabe bis zum Anschlag auf den Kur -~ Gednderter Abzieher fiir Laufrolle K 7660/20, Anhang: Zeichnung 1.

2. Nutmulfer ansetzen und mit Gelenkhakenschlussel fEStZIEhEI'I Gelenkhakenschliissel fir Nutmutter, (J- Gruppen-Lkw, 2. Werkbank. Schub 9.

3: Nutmutter mit Sprengring sichern.

4. Dichtung fiir vorderen AbschluBdeckel mit chhtungsmasse in die Nabe des Lgit- <" Arbeitsfolge
+“ rades kleben. Q v : vas W18 g " ,
\ o ) ~~ 1. Leitrad auf zwei Klotze Iégen, dafl seine duflere Seite nach unten zu Irégen kommt.
5. Vorderen Abschlufideckel ansetzen. ~ . .

: . Blechsich b aten Un St Stec 2. Mit Hammer und Kettenbolzen vorderes Lager (36/1) durch glei¢hmiilige Schlige
6. Die 8 Deckelschrauben mit den Blechsicherungen einschr Mt Steck- auf den Umfang des dufieren Lagerringes herausschlagen.

schliussel SW 17 festziehen.
' uben mit Hammer und Meiel umbiegen. » : o s ‘

7. Blechsicherungen der Deckelschra . g Beachten ! Dér Kettenbolzen darf hierbei nicht gegen dbe Abstandsbuchse (36

8. Kette schliefien nach 1d, Seite 14. gesetzt werden.

0. Leitradlager mit Fettpresse abschmieren.

Diese muﬁ vielmehr auflermittig verlagert werdeny-<damit der Kettenbolzen direk
gegenyden dufleren Lagerring des Rollenlagers zu®Anlage kommt. Sonst Beschidi
gung'und Bruch der Abstandsbuchse.

@)
AN\ N
N
|
1 Bild 3 | ,
| ® Bild 36
|
| Auch beim Elﬂbﬂ:u kann bei fehleni:lem Gelenkhakengchlussel dle Nutmutter mit einem 1 Vorderes<Eager. Zylinderrollenlager NJL 90 3 Hinteres Lager. Hochschulterkugellager 6220
i kurzen Durchtreiber und dem Leitrad selbst aufgeschraubt und festge d nn S0 s .
‘N ge€zogen werden. 2 Abstandsbuchse 4 Hinterep-L.agerdeckel mit Simmerring
L :‘:}«,
r"'f EE(\ : i \ \57’
W e o 4 S i 38
—r— s e g - e —— . 2 ~y



- -
s

— - =t N
o i} - P ¥
e

-: i e el L s e B — i ; . ~ v
o S — = __'_"'._'_

i |‘_

i i C
- i
e b ok i ” ~
i = 5. - - .
=
J.I J—-

- - e i —

P T
[l L

- b ey -

e = i i i el
e -

- R i 4
il

N e
"

o i

B dle i et sl ©

38 O

PR et o .
.-—:"‘-’__-1‘--’ e =

2 i‘f:f"‘

L] ’
——
(! =

e
Vel @m0 a i e o e et s = b

il
5 - -
T

[ =
I
mih b SN

i i,
P o™
B, §

. A
s e el g T

T r
b i
L e i LB =L

e g VI

s -
s T e e
--.n. i, ol .

-

3
=
|
.
I
i
i
.
in
g
g

. -
i il —— .

R I T - -'-m.a.-—-_‘ -
i

- |

Q?é\ Qz{é\
@ @
LY ,.{&’6
& X
A— 38 — > — 39 —
\(’é P\
Q}Q g‘?:\‘\}
N\ ”:\d
3. Abstandsbuchse (36/2) hergﬂgnehmen. S & 3d) Leitradlager einbauen
4. Leitrad wenden, daf8 hinteres Lager (36/3) nach unten zu liegen kommt. i
5. Kronenmuttern degﬁ’ Befestigungsbolzen des hinteren Lagert}o%&els (36/4) ent- o
splinten. & > <& d) Lager einbauen
6. Kxoncnmutter@t Steckschliissel NW 17 lésen u;fld a'bacl:u@ben- ~ R rgﬁ{i}-kz site
7. Hinteren Lagérdeckel (36/4) mit Flachmeiel vorsichtig Josen und abnchmen. Gelegikhakenschliissel fiir N G Werkl
: elepnkhakenschlussel fu t t - - , 2. Werkb : y 9),
Beach @! Papierdichtung zwischen hinterem Laﬂgﬁeﬂkd und Leitradnabe darf O® Q‘:"%& 0T eﬂr@@b s ARG 9)’*0&
hierbef*nicht beschidigt werden. K O Q. O e
= Q y . \} - $ &r hﬁltﬂfﬂlgﬂ /;:\}5‘“ Y
8. Hinteres Lager (36/3) durch gleichmifiige Sn@%& auf den Umfang des auﬂere@ . C@\ _ O \L*Q
La erringes mit Hammer und Kettenbolze:@t@musschlagen- \\\g?” \gg\ 1. Leitrad auf zwei Klotze I@Eh, daf} seine duflere Seite nach unten zu liegén kommt,
‘éi‘% Beachten! Lager und Abstandsbuchse w&ﬁien be.imé{e{ausschlﬁgf:ﬂ mit d and \Zgo 2. Sitzflichen beider La%@\?\leicht einfetten. \:\"'/%/‘\'2\
ool 5 : i | erithrung kommen. . % . o
aufgefangen und diirfen nicht mit dem Erdbuden_m - & ené\% 3. Hinteres Lager (31‘5(@%) in die Leitradnabe ansetzen. ,\}{\%
2 O\ _ N 2 | N .
0"3‘\“ 4. Hinteres Lager @6/3) durch leichte Schlige auf den Aufieplaufring mit Hammer
ef;\ und Kettenb{g}%n in die Nabe des Leitrades bis zum Siéﬁﬁ'nschlag eintreiben.
C)&Q‘ Beacht;%ﬁbie Schlige miissen gleichmiflig auf den ,@Afang des Auflenlaufringes
NS verteilt werden! N
& . 0 O
\Q@ Einseitiges Eintreiben des Lagers fiihrt zum I{Qﬁ(ﬁnten des Auflenringes in der
Q)o“’ b% dgs Leitrades und lif3t das Lager feat%c?en, ehe der richtige Sitzanschlag
Q _erreicht ist. ".\\;‘;}
™ N RN
Q& <§$\ Raum zwischen Aufien- und Innenring Sowie Lagerkifig und Kugeln mit Fett
4 2" ausfiillen, %
) & )
&C‘}(\(b o s\(‘j\\@ 6. Hinteren Lagerdeckel mit Simme;@h% (36/4) ansetzen.
- : : R . . o :
e Q,Q Beachten! Dichtung zwischen, Deckel und Leitradnabe muf} einwandfrei sein,
& N\ desgleichen Simmerring. &
Q@Q’” \\;b?“’* Notigenfalls erneuern. \\;%;@A
A PN . .
&(},\(‘b\ OV 7. Kronenmuttern der & Befestigungsbolzen des hinteren Lagerdeckels ansetzen
6\‘?) <,\\®\ und mit Steckschliisg@ NW 17 festziehen.
, < g
; 006\ (}0(\ 8. Kronenmuttern ggi'sphnten.
\@0" ; \Qf}& 9, Leitrad wenc{@f}é daf3 seine innere Seite nach unten zu liegen kommt.
O
‘ standsbuchnse einsetzen.
o'\éb &C’Q} 10. Abstand Qﬁéh (36/2) ei
0 s Beach\&\n! Offener Teil und hohe Aufienkante der Abstandsbuchse mufl gegen
das\gﬁltere Lager (36/3) zur Anlage kommen.
O\
Q 11, g@}deres Lager (36/1) ansetzen. Q A
= ).
@0 ‘,\QOBeachten! Das vordere Lager @linderrollenlager) ist ein Aufienbordlager;-mit
O‘@: L herausnehmbarem Innenlauf%ﬁk‘, Bild 37. {\::};o«
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. S Sedey LA - -—’4~ ORPLZZZ2Z:
' L]
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Richti Falsch Qf;@
g Aultenring kann in Pfe/ -
richtung wandern ! |
X
N
e
Bild 37 N
&

A

Der Innenring weist eine feste Schulter auf’ welche als Begrenzungsanschlag fiir

den anderen losen Lagerteil dient. Die fe:

rades zeigen, damit sich der Aufienlaufring mit den Rollen gegen sie abstiitzen kann,

Bei falschem Einbau (Schulter nac\ljo%ﬁﬁen zeigend) kann der Auflenlaufri it
: A ng. it

den Rollen in das Innere der Leitzadnabe auswandern, da hier kein Anschlag\“%‘gr-

gesehen. Lagerschiden sind dann die unmittelbare Folge. <

@
12. Vorderes Lager (36/1) mitqﬁ‘gmmer und Kettenbolzen durch leich hli
_ : I: te Schlige auf
dEI}t Auﬁenlgufnng, gleichmafig auf den Umfang desselben verteilt, iq}‘di”e Nabe des
Leitrades bis zum Am@%g des Innenlaufringes an die Absmndshg\@se eintreiben.
AC

' {3 -
13. Raum zwischen A&ﬂeu- und Innenlaufring und den Rullen‘;\gi% Fett ausfiillen.

\

ste Schulter muf in das Innere des Leit- .2

’\\
\;\v?/
= O~
N
A\ 4] —
:}"\\.’
<<\<\‘ . #
Je) Simmerring auswechseln
P |
< Si i
P €) Simmerring auswechseln
: i~\\'w
Allgemeines
S) N\ N\

Bg\gﬁbnahtpe des Lejtrades ist vor dém Einbau der Simmerring im hinteren I{s@ﬁ}-
_deckel auf einwandfreie Beschaffenheit zu priifen. Bei verletzter oder sprode gewordener

g\blchﬂippe und verletzter oder sgﬁﬁ\‘nungslns gewordener Wurmfeder mufl deg Simmer-

«& ring ausgewechselt werden. Kiirzen der Wurmfeder, um dadurch dienichtlippe

@é starker zur Anlage zu bring;e‘p*;“schaﬁt nur Augenblickserfolg und wirktg’@ﬁ sogar zum
Schaden aus, weil die aus.g€m stirkeren Anprefidruck entstehende hdh¥re Erwirmung
der Dichtlippe zu fruhr\ﬂiﬁ Verschleify derselben fiihrt. In Zweifels f@llén stets Simmer-
ring erneuern. 0 Y
¢ “\‘,\ ¥ "\\ “
x:'):‘:'v' ,::: .:'V'
Sunderwersz:@.tg K
Geﬁnderter‘?ﬁhzieher flir Laufrolle K 7660/20, AnhangtZeichnung 1.
o~ 3 P : ¥
Gelenkhakenschliissel fiir Nutmutter (I-Gruppen LRw, Kasten IX).
o s ol
Flacheisen etwa 30 x 6 x 250 mm.
8\\;\ : A:,’;\ \
Q N
Arbeitsfol »
_cArbeitsfolge e
;2;\”“’ , _ N7
s\{fj\”\ 1. Leitrad ausbauen nach 3a, Seite 33"

2. Hinteren Lagerdeckel mit Simn}gi‘:‘ring (36/4) ausbauen nach 3¢, Seite 37.

3. Hinteren Lagerdeckel auf ?Wé\i Kettenbolzen legen, dall Nuten der Labyrinth-
dichtung nach oben zu lie\gﬁh kommen.

4. Simmerring durch gleig@ﬁﬁﬁﬂge Schlige auf den Umfang mit Hammer und Durch-
treiber aus dem Laggr‘deckcl herausschlagen, Bild 29.

. R\ N " v . "
5. Neuen Simmerring’ am Aufienring mit Dichtungsmasse bestreichen.
6. Lagerdeckel wenden, dafl Nuten der Labyrinthdichtung nach unten zu liegen
kommen. &“

e NN
B L \w} - L] L] . - -
7 S1mmerpg}1g mit Hammer und Flacheisen durch leichte Schliage in den Deckel ein-

treibers, Bild 30.
Beachten! Das Flacheisenstiick ist_nach jedem Schlag zu verdrehen, damit der

é@ %ﬁ‘nmerring nicht einseitig eingea\eﬁagen werden kann. Sonst Festklemmen &inid
© «Beschddigung desselben. O
A N/ :\’ —y . . » Y
‘@\Q Die Dichtlippe mufi nach auffén, zur Fahrzeugmitte, zeigen. Es soll gegepp Wasser
0&3’ und Schmutz abgedichtet werden, Bild 55.
&'\' N ,{Q" ' s . % ' <:\\?
\2;{’3’ 8. Hinteren Lagerdeckel @t Simmerring einbauen nach 3d, Seite 39¢5
'"'1\‘;\"; . \A;,‘ \/
9. Leitrad einbauen na{:}if 3b, Seite 36.
=
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1 4. Leitradkurbel noch 4a) Kurbelhebel ausbauen
i o |

L

a) Kurbelhebel ausbauen

=

T il e gt e e

6. Zahnscheiben (38/5 und 6) mit Zahnscheibenabdriickhebel (38/7) trennen.

Sﬂﬂdﬂmﬂrhﬂ“%\} > 7. Federteller 1"38 3), Schraubenfeder (38/4) und Zahnscheibe mit Innennutung (38/5)
Geiinderter Abzieher fiir Laufrolle K 7660/20, Anhang: Zemhnung 1. vom Kurbelhebel herunternehmen.

¢ ,.,w

Gelenkhakergséhlussel fiir Nutmutter (I-Gruppen-Lkw, 2 2:Werkbank, Schub 9), 8. Kurbelhebel (39) mit Hammer und Hulg}duu durch leichte Schlige aus der Lagerung
2 @ A hcraubsc hlagen.
7 ©)
Arbeigﬁfulge K & )
”\mne auf dem Leitrad offnen pach lc, Seite» I0. O Al =
N O N e Yy o
.2y “Leitrad ausbauen nach 3a, Seite 33. O RS '%\9\ B o
\2\\~/ \\:\“/ K% '.j‘;\;/ h ﬁ. ' *

. :{{c
,*Ff:
B ¥k

E{“\i
O
Q
& Bild 39
i 9. Kurbelhebel aus der Lagerung herausnehmen.
| d@ Beachten! Der Kurbelhebel muf3shierbei von Hand gefiihrt werden, damit-das
N \Gewmde am Nutenende nicht beschad:gt werden kann. C
O~ . A | ’.) :
> 1 Kappe mit Gegenmutter \iﬂ} cs\\
y o 2 Achtkantmutter = X
20 3 Federteller N 20 S

| Q¥ 4 Schraubenfeder %) o N
it O
8 &> .
3. Kappe des Kurbel >
? mxf gwertem Mazlhegfls mit Maulschliissel des Kertenspannwerkzeﬂges l6sen, dabei
& schlissel gegenhalten, Bild 2. & QL
4 4. Kappe mit Gegenmutter (38/1) abnehmen. &g‘? A
5. Achtkantmutter (38/2) mi ; $
3 : mit Maulschliissel fii oy . 4 X3
!;I sikirmiihat ur Kettemgghstellung l6sen und ab

. ¢
; - S‘:\ ) B
: 3 e\
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s U e A {
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PonCWl o e e G e RS - a o v .
«© @
& & &
‘{3}*\ e P \’f,\ \<\
(Z;(‘() "?’\\.} \: — 45 —
& & &
& S N
(‘:’O , 43 e X 5a) Laufrolle ausbauen
| o o
P b) Kurbelhebel einbauen D 5 Laufrolle
< 3 N
Snndemerkzeu%\xo é\‘\o o a) Laufrolle ausbauen
Gelenkhakenschltissel fiir Nutmutter (I-Gruppen-Lkw, 2. gférkbank, Schub 9), Aﬂgeme\%@s
0&‘ Q@‘ Der A;\Ssb‘au_ der Laufrul}e erfolgt unter Benutzqu einer Wa_g_enw_inde und des gemi_ﬂi
Ar & « Anhang: Zeichnung 1, Bild 41, abgeandetten Abziehers K 7660/20 derart, dafi jeweils
beitsg@%e _ QO%_ ; QO nu.g die auszubauende Laufrolle - einfachster Weise direkt angehoben \m}rd,
1. KQﬂ)elhebel und Lagerbuchsen im Lagergehhi@é leicht einfetten. ,§§k; gﬂ 46. ,33;1'
- t AN ( (O
zi\cﬁurbelhebe] in die Lagerung einfihren, Bi{é%?. i 3}{” " o{s\(}@ Sonderwerkzeug : 3{3@” : \;3
\2@? Kurbelhebel mit Hammer und Hulzqusg:\%ig zum Anschlag in das Lage l\l\guse \2‘\“‘%\ Ringschlissel fur Nutmuttg;iﬁ’es Laufwerkhebels K 7660/16, Bild 40. & |
einsc _ X3 zieher fiir Laufrollen mt angeschweifditer Hebekante 20, Awhang: Zeich-
hlagen S Abzieher fiir Laufrollen mit hweifiter Hebek Kvaooﬂﬂéﬁ Zeich
: . . . ) nung 1 und Bild 41. § 7
4. Zahnscheibe mit Innennutung (38/5) auf die Nuten des Kurbelhebel‘%;ﬁgfschieben. ; x :‘.\g\ O
N 5. Schraubenfeder (38/4) und Federteller auf den Kurbelhebel gegencﬁ}e Zahnscheibe
it mit Innennutung (38/5) bringen. Q%
HTY 6. Achtkantmutter (38/2) auf das Endgewinde des Kurbelheb‘g;ﬁ\%ansetzen.
7. Zahnscheiben durch Anziehen der Achtkantmutter mit I\Q‘sﬁlschlﬁssel fur Ketten-
FHH nachstellung unter leich;en Federdruck bringen. Q)QQ’
HETE 8. Leitrad einbauen nach 3b, Seite 36. N |
it 4o 9. Kette iiber dem Leitrad schlieien nach 1b, Seite"14.
I 1; i 10. Kette spannen nach 1b, Seite 9. \{\\6\%
AN LS LS : G
i1 Bk 11. Kurbelhebellagerung mit Fettpresse abs%ﬁﬁeren.
It ‘ﬁ 12. Leitradlager mit Fettpresse abschmierés. | N
‘ j“ 3 %Q)‘ ""\.‘ 2"
"_’I }F ' 3 \\) A D
et o® R 0
e - ,1 { g’:;;'\ o .
i .',_E'E; 3 @Q’ & & Bild 40
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Arbeitsfolge ,.»\<\\ noch 5a) Laufrolle ausbauen
| : afestiounesschrauben des Deckels mit Hamm |
| 1. Blechsicherungen der 6 Befestgung marer und Mejfie]
_-‘ geradebiegen. N AN
: Beachten ! Blechsicherungen nicht verletzen oder gar abschlagen. Sonst Weiten
verwendung urgﬁffﬂhch- A
Q \\"‘
! a\.{?‘
| 2O
U
oo
. xO
S
X .
Bild 44
«‘\?" L : .
Bild 42 @\\ 5. Nutmutter mit Ringschlissel
; & (K 7660/16, Bild 40) lésen.
2. Die 6 Befestigungsschrauben mit Steckschl%%l NW 17 herausschrauben. ¢ Beachten ! Ringschliissel voll ein-
v fibren. Sonst Kantenbeschidi-

3. Radkappe abnehmen. Notigenfalls leich&eiﬁseschlﬁge gegen den Kappenumfang, o
N gung und Abrutschen.

k : : e
Beachten! Papierdichtung zmscheg;ﬁladkappe und Laufrollennabe darf nicht
beschiadigt werden. g ¥
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Bild 45
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1 Nutmutter
2 Sicherungsring
3 Druckscheibe
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Bild 46

Abzieher mit angeschweifiter Hebekante K 7660/20, Bi\l\dﬁf‘il, ansetzen, dafl Ap-

¢
satzfliche fiir Wagenwinde waagerecht und unten liegt. <
8. Abzieher mit den 6 Befestigungsschrauben der Kappe fest anziehen.
9. Wagenwinde ansetzen.
Beachten! Wagenwinde mufi mit ihrem Fuf3.adf die Gleiskette gesetzt werd
: en.
Bild 46. Xe)
y .H:E'-"’-Ij-"::'#j:'f?:, :;,;1 .J‘ : ; ‘-: |
. é-_,*..i{-'ﬂ-,::r' i
3 E': ¥
sl
*
Bild 47
10. Apgehubenen Laufwerkhebel
mit Unterlegklotz abstiitzen.
BeachtenQ!_,;‘Unterlegklmz muf
al_lf Gleiskette aufliegen,
Bild 47,7
<
Oy
>
Ny ;
Q) "

e N Y T g § "

SESE T e

noch 5a) Laufrolle ausbauen

11. Druckbolzen in.die Abziehvorrichtung einschrauben.

12. Laufrolle dp:ch"Anziehen des Druckbolzens abziehen.

Bild 48

13. Laufrolle vom d.aufwerkhebel herunternehmen.

Beachten!“Die Laufrolle mufi beim Herunternehmen gleichmafiig von
gefithrt averden, Bild 48. Sonst Beschadigung des Nutmuttergewindes am Lauf-

werkhebel. ’
.f't 14. Abziehvorrichtung von der abgezogenen Laufrolle entfernen.

Hand
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o) noch 5b) Laufrolle einbauen

¢ Allgemeines g\df"

; ' S0
Der Einbau erfulgkf%benfalls unter Benutzung einer Wagenwinde und der abgeindertep

Abziehvorrichtung, K 7660/20, Anhang: Zeichnung 1, Bildéi‘»i“, in der unter 5a, Layf.
rolle ausbau%ﬁ} ausgefuhrten Weise. O ‘ :
2

%Q) \&\
Son kzeug \Q\\} 3 | 3 \ T
ﬁ;sel Lfa u:f Nll;tmutter des Laufwerkhﬁek 7660/16, Bild 40. ?z:;f“;’: 4
Abzieher fur rollen mit angeschweifiter Hebekante, K 7660/20, Anhang: Zai-
N gl ﬂnd Bﬂd 41- \8\ : g;\@‘: 3
A
Ar bﬂitﬂfﬁlgﬂ <25\\{3}
O
| 1. Nutmutter (45/1) auf freien Laufwerkhebel aufschrauben. Qfg‘%‘
| 2. Laufwerkhebel mit Wagenwinde anheben.

)

S)
L] - - %'
Beachten ! Die Nutmutter muf§ in jedem Falle zuvor aufgeschr

| aubt werden, dam;
.. b '}\ L1 L] :. t
das fmnde des Laufwerkhebels durch die Wagenwinde .micht beschiidigt werden

_ TR

Laufwerkhebel mit Unterlegklotz abstiitzen (47) un&\'@agenwinde ansetzen. .

Nutmutter wieder entfernen. 0?» <\"?"\/
& . w\.

ol 5. Sitzflichen der Laufrollenlager und auf dem %ermebd leicht einfetten.

Laufrolle auf Laufwerkhebel ansetzen un%@%fschieben. 3
Beachten ! Nutmuttergewinde d \ i T ;
gewinde des 3 erkhebels darf hierbei nicht beschiidigg

W

Bild 49

<

. Laufrolle mit Hammer und zmziséhengelegram Unterlegklotz bis zum Anschlag
auf den Laufwerkhebel auf tn—;ﬁ;}:}en.

8. Laufrolle auf einwandfreien Fauf iberpriifen.
. Druckscheibe (45/3), Sich&fungsring (45/2) und Nutmutter (45/1) ansetzen.

werden.
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157 Laufrolle abbocken.
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Nutmutter mit Nutmﬁﬁérschlﬂaael, K 7660/16, fest anziehen.

Sicherungsring mitwf’.l'lammer und Durchtreiber in eine Nute der Nutmutter
schlagen. | L :
Abzieher mit afigeschweifiter Hebekante K 7660 20, Anhang: Zeichnung 1 u. Bild 41,
zur Entfernting des Unterlegklotzes anschrauben.

Beachte&ﬁ}i Der Abzieher mufl mit allen 6 Befe&tingnng-.;uhruuhen_ der Radkappe
anges&i‘mubt werden, damit diese durch die zu hebende Last nicht abgeschert
werden konnen.

b/

14. Wagenwinde ansetzen und

11.

13.

Unterlggﬁfﬁtz entfernen, Bild 46.

P 4
k3

Angeschraubten Abzieher eng\&fﬁen.
Radkappe mit einwandfrggéf Papierdichtung ansetzen. h "

! Ds erdichtung wird nur einseitig mit Dichtungsmagse bestrichen
Erfc?c$it: lclli-eslv:;esz?tilzgé:n diegRadkappe geklebt (nach 2h, Seitgj?.} b o
Die 6 Befestigungg&%ﬂrauben der Radkappe ansetzen und mit S'Lgﬁkﬁchlﬁﬂsle SW 17
festziehen. & 20 |
Sicherungsblgﬁi der Befestigungsschrauben mit Hamm?‘rﬁ!und Flachmeifiel um-
biegen. \?.\
20. Laufqulé&;nit Fettpresse abschmieren.

21. Lau@glle ausfluchten nach 10b, Seite 86

17,

18.

19.

N
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C) Laufrblle aus- und einbauen 5d) Lautrolle ausbauen
Allgemeines ol
Nachstehendes gilt nur fiir' Ausfiihrung H. d) Laufrolle ausbauen
Bei Ausfuhrung H ist\a"&er Endlaufring (50/1) fiur den Simmerring des hinterep Dicht _
A Allgemeines

ringes (54/6) im Gegensatz zu den bisherigen J{Lusfiihruﬂgﬂﬂ qi@ﬁt durch einep Keil
auf dem Laufw«:gkﬁebel gehalten, sondern mit diesem nur dggch Haftsitz verbundep,
Aus dieser ﬁx}ga?ung ergibt sich der Vorteil, den Endlaufring in die ausgebaute Lauf-:

rolle einsetpsﬁ’zu konnen, bei gleichzeitig guter Benbaqh\gﬂ’hgsj und Knntmllmﬁg]ich_
keit einesieinwandfreien Sitzes der Dichtlippe des Stmmerringes. Vergleiche sinn-

gemif 2b und 2¢, Seite 18 und 23. Bei den Ausfiihrungen einschliefllich AUSfﬁh_,("\:

3
N/

mng;\\@i Endlaufring durch Keil mit Laﬂwerkheb@ﬁrerhunden, mufite dieser auf demy~
Lawfwerkhebel verbleiben und der Simmerring béim Auftreiben der Laufrolle aufd;
Lagersitze des Laufwerkhebels gleichzeitig auf’den Endlaufring aufgleiten. Ejpa Ku %
troll- und Beobachtungsmoglichkeit fiir den einwandfreien Sitz der Dichtlippe war hien-
bei nicht gegeben, vielmehr bestand stets die Gefahr, daf3 diese beim Aufgleiten 'verletr_
oder abgequetscht wurde. £ r

L

SO Bild 50 Pd
Sonderwerkzeug SR

i i <« & . ”’\\";x,‘
Wie unter 5a u%da\gb, Seite 45 und 50, aﬂEE’gEbEH. O

Arbei tsfnlg@o@
S
A. Ausb%@ der Laufrolle

lgo‘b?s 14. nach 5a, Seite 45. O,(J N

J5: Endlaufring (50/1) mit

2 o
g i Emfemm-Hammer und Holzklotz durch leichte Schligecyom
B. Einbau der Laufrolle

A

a\

% &
o\

1. bis 4. nach 5b, Seite 50. &€
leicht einferten./ » Sitzfldchen der Laufrollenlager und des Laufwerkhebels
'?’ g’lfﬂaufﬁng ifl den hinteren Dichtring (54/6) einsetzen. c?;;{:\\w
- WEeltere Arbﬂltsfnlge nach 5b, Seite 50. Q)\
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»
S
e
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\
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Der Ausbau der Laufrolle erfolgt feldmifiig ohne Benutzung einer Hebevorrichtung
durch Ausheben einer Grube, liber welche der Pz Kpfw gefahren wird, um die Laui-
~folle nachounten ausbauen zu kdnnen. |

Sonderwerkzeug

Ringschliissel fiir Nutmutter des Laufwerkhebels, K 7660/16, Bild 40.

O.;‘ﬂbzieher fir Laufrollen, K 7660/20. Anhang: Zeichnung 1 und Bild 41

Arbeitsfolge - :

1. Kette entspannen nach;la, Seite 7.

2. Ausheben einer Grube von etwa 0,7 0,6 und 0,5 m Tiefe vogrdem Pz Kpifw 1n
Richtung der Kette“der zu wechselnden Laufrolle.

[ | — —
1 5
| Lo \
* 1.-*'____-1' =D 'u]
P |
LN TN
’ ‘-'mL'u = ‘I:-\’y:,--"':r''.d_d_:h_-h":'h";;.‘“~
€\ (A \
. )tﬂ i ) 1
0 \ R ey
y o/ %
\ &/ % 1
N, 2V 2\,
Aanten gurch
Balken geschulzr
’ 7m lang _ |
. ém breil &
D @ Bild 51
O O~
\ X
3 Pz Kpfw iiber die Grube fahren,@afl die zu wechselnde Laufrolle genau daxiber
~’ 2u stehen kommt und die zum gleichen Rollenpaar gehdrende andere Laufrole auf

7"\
wl )

der Grubenkante aufsitzt.

2 Beachten ! In schlecht tragéndem Sandboden sind die Grubenkanten durch Balken
gegen Einbrechen zu sgh‘iitzen. .
Die entspannte Ketté’bildet beim Auffahren auf die Grube selbstritig eine ent-
sprechende Durchbiégung, so dall die Laufrolle frei wird. X
4, Weitere Arbei;,gﬂ" sinngemif 5a und 5¢, Seite 45 und 52. |
Beachten ! Nach dem Abziehen der Laufrolle ist degtfreie Laufu_»-'t:rkhel?el mit
sauberen Lappen gegen Sand und Schmutz abzudeckgn, desgleichen die Laufrollen-
.;*(”\‘;:
&
QO g
&{c}
g S
O N\,
O
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AN
e o o1) Laufrollenlager ausbauen
N
o e) Laufrolle einbauen
A f) Lager ausbauen
Allgemeines \\Q 2 Sl S
erwerkzeu
Der Embau dt\r Laufrolle erfolgt feldmafiig ohne Benu&‘ung einer Hebevorricht Son \rw g |
durch A n einer Grube, tliber welche der Pz Kpfw gefahren wird, um die Lung Ringﬁhlﬂssel fiir Nutmutter des Laufwerkhebels K 7660/16, Bild 40 und 41.
rolle vu%?,unten einbauen zu konnen (vergleiche Sd{. Seite 53). auf Ab,zmher fir Laufrollen K 7660/20, Anhang: Zeichnung 1 und Bild 34.
\%Q “\Q' ”@ » Arbeitsfulge
Sgﬁerwerltzeug \\ \j\"\ NS AR > ¢
.":;“\fi” 1. Laufrolle ausbauen nach 5a, 3% und 5d, Seite 45, 52 und 53.

c@ngschlussel fiir Nutmutter des Laufwerk*h%bels K 7660/16, Bild 40.
*2‘\“ >~ Abzieher fiir Laufrollen K 7660/20, A;\;gang Zeichnung 1, Bild 34. 1

Arbeitsfolge
1. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge sinngemif3 5d, Seit‘e";’53. Vergle;
auch 5b und 5c. O gleiche

Beachten! Laufrollenlager und freies Ende des Laufwerkheb‘els dirfen auf kej
Fall mit Sand, Wasser oder Schmutz in Beriihrung kﬁmen. -

2. Nach erfolgtem Einbau Kette spannen gemif3 1b, Se:te 9

3. Laufrolle ausfluchten nach 10b, Seite 86. ﬂ”«i;" -
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: I : %o Bild 52
i L
A . 2. Laufrolle auf' Unterlegklntze legen, dafl hinterer Drchtrlng (54/6) nach oben zu
Vol liegen knmmt -
O 9 Vﬂrdergg Lage[ (54/2) mit Hammer und Kﬂttenbolzen aus der Laufrollennabe
s hera\tisschlagen QY
N ¥
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. Laufrolle wenden, daf} hinteres La\ggf (54/4) nach unten zu lie

. Hinteres Lager (54/4) mit Hamnter und K
: [ ettenbolzen d
auf den Umfang des auﬂere;;;\,‘\\ﬁagerringes herausschlage

Beachten! Der Kettﬂnbul,zéﬁ mufl stets einwandfre;

Bild 53

Beachten! Der Kettenbolzen mufl an der Aussparuﬁéjtaer Abstandsh

den Innenlaufring des vorderen Lagers angesetzt werden. Sonst

Abstandsbuchse und Lager unvermeidbar. Q;’f

Nach jedem Schlag muB der Innenlaufring des’Lagers gegeniiber de

verdreht werden, damit ortliche Eindriickunee;
_ ngen an den Rollkg
verhindert werden. korpern u

N

4
\ W

. Abstandsbuchse (54/3) herausnehmen&\;g%:;

gen kommt; o7

urch gleichmifiipe Schlige
n. S

Bild 54

1 Abstandsscheiben

2 Vordere Lager.

Huchschulterkugtl-
lager 6315 Din 625

3 Abstandsbuchse

linderrollenlager RANS
NJL 90e Din 5412-<°
5 Abﬂtandsscheibqgj}\:”

6 Hinterer Dichfring
mit Simmerring
und Labyrirth

v N 7
2 %
\ -

&\
-

Bild o4 ~\”

.
A &
AW
-

.

[dsbuchse gegen
sind Schiden ap

m Auflenring ¢
nd Laufringen «©
-y, 7

4 Hinteres Lager. Zy- z*;’\{{?}*“

5g) Laufrollenlager einbauen

g) Lager einbauen

Sonderwerkzeug

Ringschliissel fur Nutmutter K 7660/16, Bild 40.

N\,

R $
/
/

D
=™ 1.

N

4
£
o\

. 3
v’
? 4

-

2.

3.

4.
o 8

0.

"
.S
\
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8.

9.

10.

\ ,A'l:beitsfﬂlge

b

Sitzflichen der Lager in der Nabeé der Laufrolle und Lagerauflenringe lei¢ht ein-
fetten. |

Laufrolle auf Klotze legen,'dafl Sitzfliche des vorderen Lagers nach obén zu liegen
kommt.

Vorderes Lager (54/2) ansetzen und mit Hammer und Kettenbolzen durch gleich-
maflige Schlige auf’dén Umfang des dufieren Laufringes bisgizum Anschlag in die
Nabe der Laufrolle eintreiben.

Triebrad wenden, dafi Sitzfliche des hinteren Lagers fach oben zu liegen kommt.

Abstandsbuchse (54/3) einsetzen.

Beachten ! Offener Teil und hohe Aufienkante’ider Abstandsbuchse mufd gegen
das hintere Lager zur Anlage kommen.

Hinteres Lager (54/4) ansetzen.

Beachten! Die Schulter am Innenladfring des Zylinderrollenlagers mufi zum
hinteren Dichtring (54/6) zeigen.

Hinteres Lager (54/4) mit Hammeér und Kettenbolzen durch gleichmifiige Schlige
auf den Umfang des Auflenringes bis zum Anschlag in die Nabe der Laufrolle
eintreiben.

Raum zwischen Innen- ugtd Aufienring, sowie Lagerkifig und Rollkérper mit Fett
ausfiillen. .

Hinteren Dichtring it Simmerring (54/6) durch leichte Schlige mit Hammer und
Kettenbolzen in die Laufrollennabe eintreiben.

Beachten! Vom Ausbau vorhandene Abstandsscheiben (54/1 und 5) mussen in
gleicher Stizke und Lage wieder eingebaut werden.

Laufrn}lg"éinbauen nach 5b, 5¢ und 5e, Seite 50, 52 und 54.

N\
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B3 Pl & & &
| 3 @ & & y
43 S (\<§> .\g';-f 6a) Stiitzrolle mit Lagerbock auswechseln
| ~“h) Si wechseln ' &
g ) Simmerring aus P 2 __
| @c.; @ g 6. Stiitzrolle
, Allgemeines Q o Xy
\ T -
Es gilt smn(\emaﬁ 2f und 3e, Seite 29 und 41. S o a) Stiutzrolle mit Lagerbock auswechseln
A83 HRFEL 0/\\ o
B sibhlg Sondti&@erheug oc" 3 A
oaht Ri tissel fiir Nutmutter des Laufwerkhel{eix K 7660/16. Bild 40 und 41. o\Q\blE Stiitzrolle wird normalerweise mit therhuck ausgewechselt. Nachstehende Arbeita—
fiir Laufrollen K 7660/20.- @‘3’ (@& folge gilt auch fur die Ausfuhmngﬁ, gummilose Stiitzrolle. Qr
%&heher ur Laufrollen é)&« _ {\‘{%0&\; & O
N X NN | A A
>~ Flacheisen etwa 30 x 6 X 250 mm. X N “ _ Arbeitsfolge N D
9 _' A9 <)
Arbeitsfolge - A@V ; - 1. Kette offnen nach lc,«’gS’mte 10. Ko
& \
1. Laufrolle ausbauen gemaf3 5a, 5¢ und 5d, Seite 45, 52 und 53. ,\;\{”\ + 2. Kette von Stutzrnlgg« entfernen. b\
@ |
2. Hinteren Dichtring ausbauen nach 5f, Seite 53. éﬁ“‘ 3. Kronlelnmuttern \aer vier Befestigungsbolzen des Lagerbe;:kes mit Mehrfachzange
: : tsplinten. <- QL
3. Alten Simmerring durch gleichmiflige Schlige auf den Umfa@éL mit Hammer upg - ;,Q,\

Durchtreiber aus dem hinteren Dichtring herausschlagen. Vg&lﬂche Bild 29,

4. Neuen Simmerring am Auflenring mit Dichtungsmasse géstremhen.

5. Simmerring mit Hammer und Flacheisen durch lexgjﬁe Schlige in den hinteren
Dichtring eintreiben (Bild 30). N

N

:
\‘\{‘?’

j

&

4 i ’ OBild 56

| [®)

i i ‘ \Q\'\\ | 4. Kronenmuttern der Befestig?imgﬂbnlzen des Lagerbockes mit Maulsghltussel SW 32
¢ IR ‘ O l6sen und abschrauben:~ N2

L Bild 55 }¥ >~ |
i o, " A : 5. Stiitzrolle mit Lagerbnck entfernen.
& | 't gnezghﬁt?:s;e?ifn ?:lschl:hppe muff nach auflen, zur Fahrzeugmitte, zeiéen Es soll 6. Der Einbau erfolgt sinngemif in umgekehrter Reihenfolge?

o AV C e~ :

R 6. Hi mutz abgedichtet werden. Qe | Beachten ! Vﬂm Ausbau vorhandene Abstandsbleche Zwischen Lagerbock und

5b, t;?ﬂn?;imgggtmg‘? St_l:{?néezrnng einbauen und Laufrolle ¢inbauen nach 5g, Pz—Wanne miissen in gleicher Stirke wieder eingebaut werden.
3 e N~ - .
und 54. .&Q{é | 7. Stutzrqlie ausfluchten nach 10b, Seite 86.
y )
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2>'b) Stiitzrolle ausbauen

\‘Q.x’ .\
N N
Allgemeines & g
S\
Nachstehende &bextsfulge gilt nur fir Ausfithrung F una G.
{/ »’.
\
Snndergz:&\rkzeu g ,~<§\’
A

Abz;\eﬁ-r fur Stitzrolle (aus Bordwerkzeug). d& 57 (1, 2 und 3).

sa‘\./

Q@imckbnlzen M 10 x 1, Anhang: Zexchnu@% und Bild 57.

tte 6ffnen nach 1c, Seite 10.
2. Kette von Stiitzrolle entfernen,

\Q,V NV

AN -

A T ——— -_d—\..._-q-l.qu.-..l—...—l--\.-_r-__ P A\

61

noch 6b) Stutzrolle ausbauen

Bild 58

\N W

50 Seegerrmg (63/1) des vorderen Abschlufidéckels mit Rundzange ausbauen.

4 Schmmrnmpel aus vorderem Abschlufideckel entfernen.

Bild 59

5. Abdrickbolzen ~iﬂ2ii}0rderen Deckel einschrauben (57/1, Zeichnung 3).

6. Vorderen Abﬁchluﬁdeckel (63/2) mit Abdriickbolzen und Maulschliissel SW 12 aus
dem Sltz der Stiitzrollennabe herausdrucken.
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noch 6b) Stiuitzrolle ausbauen

! Bild 62
; Bild 60 523
| : (LS iﬂ Abdriickbolzen (57/2) in die Abziehscheilkg einschrauben.
3 7. Seegerring (63/3) des vorderen Kugellagers mit> Seegerringzange vom Achs- A R et 8t
stummel des Lagerbockes entfernen. 711, Stiitzrolle vom Achsstummel des Laggtbockes abziehen.
'.;e.
4
A
4
3
J'E_"
4
2
:
.= f’\
KL
& g,\:'>
o\ ¥
Bild 61 Bild 63
8. Abziehscheibe (57/3) in Nabe der Stiitzrolle einsetzen. O | Seegerring des vorderen Abschlufidegkels
9. Seegerring (63/1) d d Abschlufl 2 Vorderer AhachluuduckclK s
. €S voraeren SC deckels egen die Abzi . : - 3 Seegerring des vorderen Kuge 3gers
Stiitzrollennabe einsetzen. i ,e bziehscheibe in die 4 Hochschulterkugellager 6213 DEN 625
| o) \\\
\ s
\’.\ ,«‘
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X 6d) Stiitzrolle ausbauen
{;Sz/ . . .-
.+~ ¢) Stiitzrolle einbauen o d) Stiitzrolle ausbauen
29 ’.\’\‘ o
O ines
Allgemeines \\\} R\ Allgeme fzs_
VLt . 3 : o) Nachstehende Arbeitsfolge gilt nur fii i
Nachstehende: Arbeitsfolge gilt nur fir Ausfiihrung F und G.~ by mm S ”g -y rb.‘b‘“f”hf ung H. |
e X e ie gummilos utzrolle weist gegendber den bisheri Ausfii > pighy
S &K " 4 . : gen Ausfuhrun Unterschia

K K hinsichtlich der Befestigung auf dem Achsstummel des Lﬂgerbuﬁ;z HSFLEEL?;EE

v \\. § [
Arbe\é;&}ulge @ }I‘ld 65). . (

¥ N 5. :\ N> R {,}\\ /

\lggfhzﬂnchen auf dem Lagerbockachsstummel (g@:ﬁ) und der Kugellager leicht éin- \2;\?)' Sonderwerkzeug
L__'*L Eneni \ y

Abzieher fur Stiitzrolle (dus Bordwerkzeug) (Bild 57/2 und 3).
Abdriickbolzen M 1031, Anhang: Zeichnung 3 und Bild 57.

@
&\{;\
Endzapfen des oy f R |
& j x. / 1%
ol : L | b /1' ) f LY |
2. Stiitzrolle auf den Ach ' o )
sstummel aufsetzen und mit H ; ’ .7
. & ammer-und zw - : S
; Holzklotz Al:L:}sﬁ.,zum Anschlag auf den Achsstummel auftreiben PuBtngciegum 0 , : *
. Seegerring (63/3) des 1 7 B e
vorderen Ku - , . ' T
Achsspgmmels einsetzen. gellagers mit Sﬁﬁsgnlngzange in die Nute des AN ’ | |
4. Vorderen AbschluBd & o ‘ L
oZen in di d g e te Schla \ )
ngzen in die Nabe der Stiitzrolle ¥ oo g S\ ge mit Hammer und Ketten XN 2 3 4 ~
3. Seegerring (63/1) d | |
. €s vorderen Ab : . . _, - —_— —— e
Stiitzrollennab. “resiboiny schluBdeckels mit Rundzange in die Nute der Bild 65
6. Schmiernip : -
pel in den vo .
S rderen Abschlufideckel eimnschrauben. 1 Befes@Znosbol 5 Gk leel 2% ckacheibe
- otutzrollenlager abschmieren. efestigungsbolzen icherungsblech FDruckscheibe
8. Stii 4 Vorderes Kugellager 5 Abstandsscheibe
- Stutzrolle ausfluchten gem. 10b, Seite 86
9. Kette auflegen und schlielen nach 1 d, Seite 14.
D 653/50a — 3
R — -~ % ‘\f‘:';\
) A

T




Uorg, AT gy

Q)O pin i e R T g
&2
= 66 —
T OY R
2 Arbeitsfolge 2
i & & &
. 1. Kette 6ffnen nach 1c, Selgé’lﬂ \ ‘ e s oy
2. Kette von Stiitzrolle e@%fernen. i {{}“’ {g\':‘i
3. Seegerring (63/1 <§ies d : 7o) o ¥ g
(Bild 58). <\)O‘\ vorderen Abschlufideckels mit Rt{l\gﬁange ausbauen \;\\ e) Stiitzrolle einbauen
4. Schnuermppgl&\‘h‘us vorderem Abschlufideckel entfernen. \@M gemeiﬂes
5. Abdrii ckb(ﬁen (57/1) in vorderen Deckel emschraubcp.Q} OF Nac‘\lxgte hende Aixbeitsiolge. gilt nur fu‘t Ausfiihrung H.
» 6. Vorde@ Abschlufideckel (63/2) mit Abdriickbolzen (57/1) u 4 S
nd Maulschl §
& & aus dem Sitz der Stiitzrollennabe heraus@i’ucken (Bild 59). ussei: ﬂ&éﬁbeitafnlge N J
L erungsblech (65/2) der beiden Befesti Iz \a O 1, Sitzflichen auf dem Lagerbockachsstummel (65/6) und der K leicht
Qﬁ%ﬁﬂel aufbiegen. gm\;@%g WEIEL Hammer,\lé%l/g}h- SO einfetten. \I/.g 3 I%?Hager g

8. Befestigungsschrauben (65/1) mit Maulschliissel SW 14 l6sen und aus Eﬁdzapfen

des Lagerbockes herausschrauben.

©

10
11

Stiitzrollennabe einsetzen (Bild. 61).
12

13

Q&

Druckscheibe (65/3) von Endzapfen des Lagerbockes entfernen. &2
Abziehscheibe (57/3) in Nabe der Stiitzrolle einsetzen.

Seegerring (57/1) des vorderen Abschlufideckels gegen dle«ﬁbnehschﬂbe in die
X

Yo

'k

\/

Abdriickbolzen (57/2) in die Abziehscheibe e1nschra%h§>n.
Stiitzrolle vom Achsstummel des Lagerbockes abug‘ﬁen.

2. Stiitzrolle auf den Aéhsstummel aufsetzen und mit Hammer und mbchcngelegtem
Holzklotz bis zum- “Anschlag auf den Achsstummel auftreiben.

-, 15 Dmckschmb&f&ﬂﬁ) auf Endzapfen des Lagerbockes aufsetzch
4, Befesugunésbulzen (65/1) mit S:cherungsblech (65/ ) ansetzen

o.,w

6. V naeren Abschluﬁdeckel (57/2) durch Iemhte Sgéhlage mit Hammer und Ketten-
Izen in die Nabe der Stiitzrolle emtrmben

Q@‘ Seegernng (57/1) des vorderen Abschluﬁdeskels mit Rundzange in die Nute der
Stiitzrollennabe einsetzen.

8. Schmiernippel in den vorderen Abschluﬁdeckel einschrauben.
0. Stiitzrollenlager mit Fettpresse abschnneren

10. Stiitzrolle ausfluchten nach IOB‘ Seite 86.

11. Kette auflegen und schheﬁe@n nach 1d, Seite 14.
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g&%ollﬂndige Aufhingung ausbauen
O O
%
Sonderwer%z?ng 030%
Ringschli fir Nutmutter des Laufwerkhebels K 7660/16 (Bild 40 und 4]). <R
Abzieher fiir Laufrollen mit angeschweifiter Hebekante K 7660/20. o n
An.h@ﬁ Zeichnung 1 (Bild 34). O{\Q o
& o &
N \2\\ ~ X
E;']:eltnfnlge -

A9,

1. Betreffende Laufrollen ausbauen gem. 5a, 5¢ und 5d, Seite 45, 52 und 53. O

2. Pz Kpfw hochbocken, dafl Unterlegklétze unter den beiden Lauﬁve:hﬁébeln frei
werden und entfernt werden konnen. 2

" " - L] 3 "<<}ww.
3. Befestigungsschrauben der Gleitschienen zwischen den jeweiligen;Aufhingebocken
mit Steckschliissel SW 19 lésen und entfernen. o
<'\\\
4. Gleitschienen entfernen. \gﬁ}\
Ik

5. Die 22 Befestigungsschrauben des Aufhingebockes eutgﬁﬁ?nten und entsichern.

Di ; | S
6. Die 12 unteren Befestigungsschrauben mit Steckschliissel SW24 lésen und ent-
fernen. &

8. Aufhingung abnehmen. ?\“\Q
Beachten! Dichtung zwi 5 &
werdemn Ichtung zwischen Aufhingebock und Pz-Wanne dar\féﬁicht hescﬂi
Zwischen Aufhingebock und Pz W i &

: -Wann ict
Stiickzahl und Stirke merken. G el Aus%)@bl“he ptlich
Q(\
%,
| i
£ ; 3 i g r 0
B e LR T L R A d e . é\

\2‘\\‘27

Sl il P = L. g 4 { = W B S
R R e\
& N/
~ ~v
L 3

N\

’,;\’ 7b) Komplette Aufhingung einbauen

l;,)ﬁf“‘Vollstﬁndige Aufhingung einbauen

Sonderwerkzeu ug
\a\\v.}
Ringschliissel fiir Nutmutter des Laufwerkhebels K 7660/16 (Bild 40 u. 41).

Abziehg&“}ﬁlr" Laufrolle mit angeschweifiter Hebekante K 7660/20, Anhang Zeichnung 1
und Bild 34. RN Q
Q” _
, ﬁbeitsfolge ®)

\

1. Vom Ausbau beschﬁdigr\e;fﬁichtung entfernen und Dichtflichen an -:Ig:}f‘P‘z-Wand
A."\' X

sdubern. (%
2. Neue Dichtung mi@fﬁichtungsmasae an die Pz-Wanne kleben.

3. Aufhﬁngﬂbﬂck,.@fsichtig in die seitlichen Stehbolzen der Pz=Wanne einfiihren
bzw. mit 2 géféstigungsbnlzen an die Pz-Wanne heften. &

B'eachtenl\hGewinde der Stehbolzen darf nicht besch;&iditgt werden.
Dichtung’ zwischen Lagerbock und Pz-Wanne darf mitht verrutschen.

. 5 . PO Ry <
4. Aufhingebock zuerst durch die unteren, dann mit den seitlichen Schrauben be-

Y

festigen. e
i,\\\\Dle 22 Befestigungsschrauben mit Stecks'gl;;lﬁ':éﬂel SW 24 festziehen.
@Qﬁ. Kronenmuttern versplinten bzw. Befest_igungsbnlzen durch Umbiegen der Blech-
sicherungen sichern. 0
7. Gleitschienen zwischen die jeweiﬁQEﬁ Aufhingebicke anbringen.
Befestigungsschrauben der Gleit§¢chienen mit Steckschlissel SW 19 festziehen.

9. Laufrollen einbauen nach 5B, 5c und 5e, Seite 50, 52 und 54.

10. Pz Kpfw abbocken. .
11. Laufwerk ausﬂuchtgg?f'hach 10b, Seite 86.

Beachten! Au fhé‘i"ﬁ“gebﬂck mufd mit den ubrigen Bécken der'gleichen Seitg ﬂuchtan.
Vom Ausbau worhandene Ausgleichbleche hinsichtlich Stt’_lckzl:ahl und btarl-lne be-
rﬁcksichtigen;}y Notigenfalls miissen entsprechende Ausgleichbleche zwischen

Pz-Wanneund Aufhingebock beigelegt werden.

—r ..“'__."‘.ﬁ-r“-‘._,_‘_—. ——
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% H sind die Flaschenbolzen fiir die Lagerung, der Laufwerkhebel in
ichsen gelagert. Eine Erneuerung dieser Buchsm bei Abnutzung ist?¥ ¥mit
Truppenmiitteln m-:ht durchfiihrbar, da keine Auszieh-o und Einprefimoglichkeiten

vorhanden sind,

ahlen benotigt werden. Beia
o erkhebel miissen somit die alten Laufwerkhehﬂ gegen solche mit neuen und ein-

gepaBten Graugufibuchsen ausgetauscht werden, ‘desgleichen die Flaschenbolzen.

Die Flaschenbolzen fiir die Aufsithrung H, in Graugu3buchsen gelagert, unterscheiden
sich von denen bisheriger Ausfiihrungen nur hinsichtlich der Anurdnung der Fett-

austrittsstellen.
Flaschenbolzen alter Art kénnen daher fiir Ausfithrung H verwendet werden, miussen
jedoch mit zusitzlichen Bohrungen an den Lagerstellen versehen werden, damit das

Fett gut verteilt zwischen Bolzen und Graugufibuchsen gelangen kann.

a) Vorderen und hinteren Laufwerkhgﬁél ausbauen

Sonderwerkzeug O

Ringschliissel fiir Nutmutter des Laufwerkhebels K- ‘?“660/ 16.
Abzieher fir Laufrollen mit angeschweifiter Hebefcante K 7660/20. Anhang Zeich-

nung 1 und Bild 34.

Achtkantringschliissel fiir Mutter des Flaschenbnlzens K 7660/18 (67/2).
Schliissel fiir Stopfen im Flaschenbolzen K 7660/17 (67/1).

Abzieher fiir Flaschenbolzen K 7660/31; (68/1 und 2).

2 Abdriickschrauben M 14x50.

S
i N\
P
"
/
\ o
N\
N\
W
Y
3

auflerdem zum Aufreiben der Buchsen grofie, durchgehende Rejb- (O
bgenutzten Buchsen und instand zu setzender Lagerung der’

"'-'r - b '_ .' e ? F i, y\
R L i e o e et i ¢ & Ve ncs

Bild 68

Arbeitsfolge
l Pz Kpfw hochbocken, dafl betr. Laufrollenpaar vom Erdboden frei kommt.

Beachten! Das Aufbocken mufl festtund sicher erfolgen,

2. Betreffende Laufrollen ausbauen svach 5a, 5¢ und 5d, Seite 45, 52 und 53.

Bild 69

3. Stopfen (69/ 1) aus den beiden Flaschenbolzen mit Schliissel (67/1) Anhang K7660/17
herausschrauben.

4, Ble\chslcherung der Flaschenbolzenmuttern mit Hammer und Flachmeifiel aufbiegen.
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Bild 70

5. Muttern der beiden Flaschenbolzen

mit Achtkantringsﬂilﬁssel Anhang K7660/18
(67/2) lésen und abschrauben.

Bild 72

V8. Blechsicherungen der 6 Lagerdeckelbgfestigungsschrauben mit Hammer und

Flachmeifiel aufbiegen.
9. Befestigungsschrauben des Lagerdeckels mit Steckschlissel SW 22 ldsen und ent-

S fernen.
10. Muttern der beiden durchgehefiden Halteschrauben des Lagerdeckels entsplinten
und mit Steckschliissel SW 30 losen und abschrauben.
20
R
Bild 71
6. Druckschraube der Abziehvorri :
; richtung Anhang K7660 . _
bolzen einschrauben. . 31 (68/1) in deg laschen Bild 73
Beachten! Die Druckschraub -
e mufl stets bis zur voll indeti ' 3 iy : . e LORA o
Flaschenbolzen eingeschraubt werden, sonst Ausreifien d:sfl GE;‘;{&ﬁdEUEfE R 11. Abdriickschrauben M 14 x50 in die beiden Blindgewinde des Lagerdeckels mit
7. Abziehglocke (68/2) iiber die Druckschraube setze d Fla‘l*'" o Maglschliissel SW 22 einschrauben.
Fehen. (i }{{Fvst‘:henbulzen  cnimel 12. Loagerdeckel abdriicken.
\‘\:it:\ o \ ‘ |
& &
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nach 8a) Vorderen und hinteren Laufwerkhebel ausbauen

¢ Bild 74
{ d 'l w\ 3
2 13. Mutter des Pafibolzens fiir Abstiitzung der Blattfedern.am hinteren 1. aufwerkhebel Q& .
":'- U & & Bild76
: 14. Mutter mit Maulschliissel SW 36 losen und abschrauben. N2 h
Vorderen Laufwerkhebel mit Federpaket aus dem Aufhingebock herausziehen.

15. Paibolzen mit Hammer und Durchtreiber herausschlagen. 18
Beachten! Gewinde des Pafibolzens darf ni¢ht beschidigt werden. :
:
¢
:
o\ |
o ¥ SN
:
¢ &
% Bild 75
g 16. nalhnc]:e;;ii’ad“f?"szhfbﬂ anheben, dabei gleichzeitig mit dem Fuﬂdas Federende
p 17. Hinteren La 1';: = Sa A Linen D Pafibolzenlagerung tiber die Feder gehen.
E : ulwerkhebel aus dem Aufhingebock herausﬁggiﬁ.
; o)
.-; S
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b) Vorderen'und hinteren Laufwerkhebel einbauen |

0\ . [

Sonderwerkzeug .- |
Ringschliissel fﬁa%utmutter des Laufwerkhebels K 7660/16 (Bild 40 und 41).

""‘ e b .-..‘._Q.sg\; p— -
—
9a Federpaket ausbauen
0. Blattfeder
a) Federpaket ausbauen
Sonderwerkzeug

Ringschliissel fiir Nutmutter des Laufwerkhebels K 7660/16 (Bild 40 und 41).

4 ® . . 33\ N4 i . ® .~y } J Ly -
Abzieher fiir Laufrollen mit angeschweifiter Hebekante K@ﬁﬁﬂf?ﬂ Anhang Zeich- Abzieher fur Laufrollen mit angeschweifiter Hebkante K 7660/20, Anhang Zeichnuggl
nung 1 (Bild 34). Bild 34). ¥
3 ("\l\ : A \( ) < ¥ . X e e
Ach vaingschliissel fiir Mutter des Flaschenbolzens 'K 7660/18 (67/2). & Achtkantringschliissel .fur Mutter des li[michmlmlfcni }-\_ 7660/18 (67/2).
Sch;l\?“d fiir Stopfen im Flaschenbolzen K 7660/17:(67/1). \\ Schliissel fiir Stopfen im Flad¢henbolzen K 7660/17 (67/1).
-\ il : L
< . : 5 Abzieher fiir Flaschenbolzen K 7660/31 (Bild 68).
Arbeitsfolge 2 Abdriickschrauben M*¥14 x 50.
1. Filzringe an den Laufwerkhebelenden mit Ol trinken und auf die LaufWerkhebel :
aufziehen. 2 Arbeitsfolge :
1. Vorderen Laufwerkhebel ausbauen gem. 8a, Seite 70.
2. Federbeéfestigungsbolzen entsplinten.
Bea‘éhten! Die Splinte diirfen nicht mit der Matter abgedreht u-‘er:;if:n_, m~m1--+rr1
sind mit Kombizange oder dhnlichem herauszuziehen. Sonst Beschiadigung des
“Bolzens- oder Muttergewindes. ~
‘3. Kronenmuttern der beiden Federbefestigungsbolzen mit Steckschliissel SW 30 losen
" und abschrauben. |
®) Beachten! Zum Schutze des Nutimuttergewindes des Laqfu-'erkhctjula 1st bei allen
diesen Arbeiten die Nutmutter a@if den Laufwerkhebel aufzuschrauben.
N R
‘\?'g”} X
QO
W ! ' . b 3 f;.'f""”;w 3
eitere Arbeiten in umgekehrter Reihenfolge sinngemif 8a, Seite 70. Bild 78 ‘
Bea‘ chten! Flaschenbnlzenmuttem, Lagerdeckelbefesti i{, : K bolzen (oder Durchtreiber) heraus-
mutter usw. sichern. Nach erfolgtem Einbau sind di gungsschrauben, P afibolzen- 4. Fedefbefestigungsbolzen mit Hammer und Kettenbolzen .
presse abzuschmieren. U Flaﬂﬂhi%&blzen mit der Fett- schlagen.
\{‘;5\\1\ | 2 \;\ g
Q9 oy
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5. Aufgebogenes Keilende des Fedegs\pannkmles (81/1) mit Hammer und Kettenbolzen
gerade schlagen. .

xS
{:3; \:} "
% /
&
:”Q\‘
K
P
o
R\
S
«\! “

. Bild 79 i

6. Federspannkeil (81/1) mit Hammer und stu@pfem Flachmeifiel oder Kettenbolzen
herausschlagen.

Bild 80

7. 2 obere, kurze Federlagen aus dem i
‘ ; n der Lagerun
mit Hammer und Kettenbolzen herausschlageﬁ, g P festmzen\gﬁh Federpaket

&
8. Restliches Fgderpaket aus der Lagerung des Laufwerkhebels % \uanehmen.
o) \
N
&
X,
O
e Lot L g D atd I

noch 9a Federpaket ausbauen
Beachten! Bei fgstgerostetem Federpaket und festgerostetem Federspannteil wird
hdufig beim Herausschlagen des Spannkeiles die Schlagnase
besonders wenn dazu ein scharfer Meiflel benutzt wird.
festmzen.cie Federpaket nur aus der Lagerung im Laufwerkhebel entfernen, indem mit
Vnrher und Kettenbolzen 2 obergy kurze Federlagen gewaltsam herausgeschlaged

desselben abgeschert.
In solchem Falle 1483t sich das
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b) Federpaket einbauen
{gy
Sonderwerkzeug ) @

Ringschliissel fiir Nuqﬁ?ltter des Laufwerkhebels K 7660/16, Bild 40-und 41.

Abzieher fiir Laufrt‘.:(ggn mit angeschweifiter Hebekante K 7660/20. Anhang Zeichnung 1,

Bild 40 und 41. on‘

Achtkantringsgsﬁ&ssel fiir Mutter des Flaschenbolzens K 766{@‘{18 (67/2).
Schliissel {@‘ topfen im Flaschenbolzen K 7660/17 (67/1):

» @ c {”'){/
N O

A

s
N

O s
Arb\iﬁsfnlge: - X %
1. Unteres Keilstiick (81/2) und Ausgleichsbleche (81/3) in die Federlagerung einsg&}jn,

WMMMA'W:}E;;.
7/ ANANARNRNNNNNRS ANNARNRLANNY
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P\ 4

2
| y \";
i z 3

o)
, /s
N
/ { N\
Y,
} \’;\’\/
O
M
I\(:)
\
xO
« Cn
ol
N
¥ N\
) \\ <
Y
-~ \” N\
W\
Q
O
:\Q‘\
ON -
. A
©
O

=]

A%
A }
O |
& -2
O’ O
,\‘;“\ 4 3 2 7 \\;\\
\{(:Z} N X
oF Bild 81 X
' X &
1 Federspannkeil 2 Unteres Keilstiick 3 Ausgleichblech 4 Schleifiblech (T{;}
O

% .7

N ”\\{
Beachten! Hohe Seite des unteren Keilstiick 2s (81/2) mufl nach VGI‘II,x:ﬁ]LV:.FHhII"

richtung zeigen. Sonst findet bei spaterem Ej .1 <& .
Festklemmen des Federpaketes statt. mSChP PR oy annkm}gg\(alj 1) kein

Gefahr fiir Federbriiche und Abscheren der Federbefestigungsb ngt?r\fw

/

- Federpaket und Schleifiblech (81/4) in die Lagerung des Lauf@b\ﬁnhebels einsetzen.
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noch 9b Federpaket einbauen

Bild 82

3. Federblitter mit Kettenbolzen ausrichten.
4, Federbefestigungsbolzen einfithren und Kronenmuttern ansetzen.

Beachten! Die Lfficher in den einzelnen Federlagen miissen genau ﬂur_htf:_nd Lmr
einanderstehens’ dafl die Federbefestigungsbolzen miihelos von Hand ‘un__w‘?luhrt
werden kﬁgné’n. Bei Gewaltanwendung oder Einschlagen der Federbefestigungs-
bolzen wird sonst das Bolzengewinde beschadigt.
o Krnneﬁ&iutter der Federbefestigungsbolzen mit Steckschliissel SW 30 festziehen
| Q und “versplinten. 4
6. K&ﬁerapannkeil (81/1) mit Hammer und Kettenbolzen in Fahrtrichtung von hinten
AN\J : g ‘

,g\hach vorn fest eintreiben. '
Anschlag an das untege Keil-

O . S | \
.0 Beachten! Kommt hierbei der Spannkeil (81/1) zum \nschlag v ot
\5’{\% stiick (81/2), miissen starkere Ausglfnchr;schm}fzen (Hlﬁ;_ bmgt.-i::gt werden. Sons
Gefahr fiir Federbriiche“und Abscheren der Federbefestigungsbolzen
7. Keilverbindung du.::t“'h' Aufbiegen des freien Keilendes mit Hamamer und Flach-
meifiel sichern. <~ §7. s |
Beachten! Dié’vl(eilverbindung mufl nach den _iewgil:-q ersten 500 I‘Hbfklllﬁl‘{lﬁ?’.‘l’ﬂ
durch erneutes Eintreiben des Federspannkeiles mit Hammt,r und r]:leun yolzen
nachgespannt werden. Keilverbindung mufl dann ernedt gesichert werden.
8. Der Wﬁtere Einbau erfolgt in umgekehrter Rﬂiht:'n‘fulge sinngemafd 9a, Seite 7,
und 8a, Seite 70. |
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& noch 9¢ Einzelne Federblitter auswechseln

o\

c) Einzcvlﬁé} Federblitter auswechseln

Sonderwerkzeug \gi'f' 1)
Ringschliissel fiir Nu&nutter des Laufwerkhebels K 7660/16 (Bild 40 und 41)

Abzieher fiir Lauf;::élfen mit angeschweifiter Hebekante K 7660 120 “Anhan Z
(Bild 40 und 41) g Zeichnung |

APy
ST —— e -l 2 BN e

I 8
B [ Achtkanmnggc‘iﬂusscl fir Mutter des Flaschenbolzens K 7660}18 (67/2). &
N AN
F Schlusse],f\fﬂr Stopfen des Flaschenbolzens K 7660;1? (67‘1'1) >
: Abnehgi fir Flaschenbolzen K 7660/31 (Bild 68). @{‘Q"‘
f | 2 Wruckschrauben M 14 x 50. & S
. 4 .
4 Arbeitsfolge : ¥ |
;':'1 1. Betr. Federpaket ausbauen gemif} 9a, Seite 77. ‘ |
& . 23
X 2. Kronenmutter am Bolzen der Federklammer entsplinten. >
4 | |
5 Bild 84
i I %
!‘* J 8. Eederblatter mit Stahldrahtbiirste entrosten.
:' | 9. Federblitter mit einer Mischung von Fett ufid Graphit einfetten.
l | 9. Fe
F ! -:\‘:\Qi?
[ | { {j:\v
S
i < i 1 Keil
E ) 2 Unteres Keilstiick
‘ o A 3 Auseleichsblech
A - B 4 SchleiBiblech
j |
1 [ ,\,
_i A ;
g A Y
i I 3 ».}\ }\ |
¢ N e , A N~ Bild 85
! (\\‘\ 8\ ‘ ‘0\ . \
j! Nl &N i & LR gl |
1 X &) e 10. Federblitter tibereinanderlegen und zum Paket zusammensetzen. .
¥ o | Beachten! Richtige Reihenfolge der einzelnen Federblatter einhalten. Die ?.I«':gl::inﬁr—:
3. Kronenmutter mit Maulschliissel SW 22 16sen und abschrauben & i B e e e i veeeen ilmge e e
i ' & t vergessen werden
: 4. Bolzen der Federklammer herausschlagen : e Selplech. def sicht vorg
' 5. Federpaket zerlegen Q& - 4 11. Federklammer befestigen und Kronenmutter des Bolzens ansetzen.
¥ y v.;:i:* 2
F 6. Federblatter siubern und auf B . . N 12. Krunenmutter des Bolzens der Federklammer mit Matﬂschlussel SW 22 festziehen
% IR v auf Bruch iiberpriifen. ‘&\\{« und versplinten. |
i{ + 9chadhafte Federblitter auswechseln. @”" D@bwmtere Einbau erfolgt sinngemaf 9b, Seite 80
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> 10. Ausfluchten
& B
R\
\x } X\,
All in - N
gemeines S ™
K ‘.

Nach jeder Verﬁnd@ung am Laufwerk, Laufrollen-, Stitzrollen-, .Tnebrad- oder Leit-
radwechsel, Weghhel einer vollstindigen Laufrollenaufhingung®oder Austausch von
Laufwerkhebegr muf} die betr. Laufwerkseite ausgefluchtet werden.

Starker Vergi‘}llmﬂ ein und derselben Laufrolle oder StutzmlTe ist fast stets auf Aufler-
fluchtste] h derselben zurlickzufiihren. Festpunkte fiir dﬁs Ausfluchten sind Leitrad

| & und T rad Erste Voraussetzung ist daher das Uberelnsnmmen von Triebrad und. '
¥ LEI Nur nach Erfillen dieser Bedingung hal;\e\s Zweck, Laufrollen und Stutza-
n auszuﬂuchten |
¢ Zur Erleichterung des Ausfluchtens und Erzielung guter Genauigkeit werden, wie nach-
stehende Arbeitsfolge zeigt, Spurlehren und Fluchtkeile verwendet, welche mit ein-
ol fachsten Mitteln bei der Truppe hergestellt werden kdnnen. x$
g ’ﬁ A’:’\
L - . »
B a) Leitrad und Triebrad ausfluchten '
q Sonderwerkzeug
!
3 ! Fluchtschnur von etwa 7 m Linge. '
WO |
4 |
& ‘”\‘.
4 Arbeitsfolge | |
S | \ |
| 1. Kette 6ffnen gemifl 1 ¢, Seite8, und von Stijtzrullen@ﬁ"nebrad und Leitrad entfernen. g QO Bild 87
: j o ;{9\/ |
! - Mi BN e R N 3. Von Leitrad-Auflenkante entlang~der Schnur Iriebrad avisieren.
g | ‘E*‘ K | ] Beachten! Fluchtschnur muf an Leitradauflen- und Innenkante, Llfi"-':[_'.‘ia_h'_!'! an
5.: | | i Triebradinnen- und Aufigpkante anliegen. 1l|,“___|;m.11_1~r darf keinen Knick auf-
Iq ; welsen.
: “' Ausgleich erfolgt amcTriebrad durch entsprechende Beilagen zwischen Pz-Wanne
: und Vorgelegedeckel.
Knick in der Ehichtschnur kann aber auch durch verbogenen Leitradkurbelhebe
i , bedingt sein. «Ih diesem Falle mufl dieser ausgetauscht werden.
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2. Fluchtsch . , = 2
- rluchtschnur zwischen Triebrad und Leitrad spannen. A8
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noch 10b Laufrollen und Stiickrollen ausfluchten

b) Laufrqﬂén und Stitzrollen ausfluchten

L. ¢
o v
N\

Sonderwerkzeug

Fluchtschnur vﬂn{\%ﬁva 7 m Lange.
Spurlehre fiir Priebrad, Anhang: Zeichnung 4/1. & O

Spurlehre fiir Leitrad, Anhang: Zeichnung 4/2. ‘ ;>
Spurkeil fiir Laufrolle und Stiitzrolle, Anhang: Zeichnung 4/3 und 4. |
Arbeitsfolge X
1. Spurlehre fiir Triebrad zwischen Zahnkrinze des Triebrades setzen.
hi
Bild 89
| 2. Spurlehre fiir Leitrad zwischen
| C Fiihrungsringe des Leitrades
F setzen.
i |
5 |
Bild 90
| 3. Fluchtschnur zwischen die Mittel-

punkte der Spurlehren von ‘ITriebrad
und Leitrad Spannen.

Bild 88
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Bild 91

4. Fluchtkeil zwischen die Fiihru ' : N
: . ngsringe der einzelnen Laufr t
nacheinander einsetzen. aufrollen und Stiitzrollen

| P

~ g |
e A IV

¥ /7

Beachten! Mittelpunkt des Fluchtkeiles i
es in Laufroll : : .

Schnur zusammenfallen. Steht Laufrolle auBer dli; Septﬂlffzru%:iléll:]ztmlledmug mit <der
;snussen Abstandsscheiben (54/5) beigelegt werden. ERdEs T Xone,
(;5?;) I;Ialltlgf HIE ?’S)ﬁer e SD}H Zu weit von der Pz-Wanne, miissen Abstandsscheiben
mu A% fLostandsscheiben (54/1) beigelegt werden. Bei grofien Abweich

-~ ﬁssen entsprechende Ausgleichsbleche zwischen Pz-Wanne und Aufhi eichungen
AE El:lp;are bf:igelegt werden. u hﬂngebuck der

weichungen an den Stiitzrollen miissen durch .

zwischen Pz-Wanne und Stiitzrollenlagerbock ausgegiitgsgeg;:;gi Ausgleichsbleche

u
L 5
- p 7o\
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Anhang, Sonderwerkzeuge

Anhang

& a) Ubersicht iiber verwendete Sonderwerkzeuge

Auszug aus H. Dv. 428/1

& Verzeichnis der Sonderwerkzeugsitze fiir Kraftfahrzeuginstandsetzung Blatt 161

e *
‘;

uber

Sonderwerkzeugsatz

fur

I-Trupp bzw. I-Gruppe

| —

Zu Anforderungs-
Benennung verwernden | Anzahl und
fur Zeichnungs-
Baugruppe INg, T
B AR I i .
|
Ringschlussel fiir Nutmutter des Eauf- |
s e e A R A e e Laufwerk | K 7660/16
(WMH 7)
Abzieher fur Laufrollend™. .. ........... | Laufwerk I K 7660/20
(WMH 24)
Schliissel fiir. ‘Stopfen im Flaschenbolzen | Laufwerk | K "\AHLFHI; =
|
Achtkant-Ringschliissel, einseitig, fir | Laufwerk I K 76060, ““'1 1
+Mutter zum Flaschenbolzen . ...%.... (WMH 21)
Abziehvorrichtung fiir Flaschenbolzen . Laufwerk I ] K 7660/3]
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£ b) Sonderwerkzeuge (mit Truppenmitteln hergestellt) | & ""‘Q‘FG’J
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Um die durchzufiihrenden Arbeiten zu erleichtern oder zu erméglichen, wurden folgende \ P &Q 1 | O : &
: : : # 0 AR \
Sondtrw(b e entwickelt, die von der Truppe leicht &@aut werden kdnnen. Y | A9 N\ | XD
oS O = Sy p 4B 1 | A
) : \;‘?’” 0\ & n ‘\}
‘ \ S i NN
\2:\“ G % f'.l\\\
Gegenstand ,J 250 N
“\ ”s 7
:
* ~ @@ o
Geidnderter Abzieher o2 | ” .,;:5
N ‘3<<“ N \ 3
Ah 1 ' A{:Sz: QAN
ziehbiigel ' £ ;3 X
] Sl N
£ X 13 (Hacheisen 0 |t 3712
Abdﬂl{:kb M 10x1 ] \,O\} | P ! ¢ " ,.i'kk Benennung  |eil J!E'r‘hfaﬁ
Spurlehren, Fluchtkeile & e
, S
— Q?Q Zeichnung 1
N 3 : _ :
| é\@ g;i\@ Geidnderter Abzieher zum direkten Anheben der Laufrolle mit der Wagenwinde und
> > zum Abziehen des Leitrades. Hebekogsole anschweiflen und Befestigungsflansch von
2’ K7s 6- auf 8-Lochanordnung andern. . ¢
Q & &
Q)“ K7/ %
° &
\ \
© O «© ;
g(p@ | \\\\\ & F" . acheisen 4016
» i A\
Berlin, den 1.7. 44." 0.0
> >
‘\‘o {\Cr;
O <O
& Oberkommando des Heeres
D )
~ Heereswaffenamt
& &
Q A.m 1 : o
<K tsgruppe fiir Enmnclg;{r%g und Priifung
» | A
& 1m éﬁﬁtrﬂg ..
xO ; o | R\
€ olzhiuer Flacheisen 6016
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@ 7 [Abziehbugel | 131
- {2\0 Stck| Benenpyhg il erkulof
e’ O
R¥ <
\&‘Q“ C ZEichIlllﬂB 2 (O
N4 v iebrades in Anlehnun +%n die Ausfithrung K 7660/12
X Abziehbiigel zum Ausbau des Triebrades in ehnung Aol
> des Sonderwerkzeugsatzes fiir Werkstattzug nach H Dv. /1.
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